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3 Allgemeine Ersatzteile
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Losemittelbestandige Luftschlauche

4 Maschinenspezifische Ersatzteile
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41.1.1

4112

4113

4114
4.1.2

4121

4122

4123
4124
4.1.3
4131
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4141
415
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41.6.1
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4.1.6.3
416.4

4.1.7
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HIL (Horizontal Innenlackiermaschine)
HIL-02

Umristsatz HIL-02 auf 2 Spritzapparate S-233,
HIL 02-P auf 1 Spritzapparat S-233

Umristsatz HIL-02 auf 3 Spritzapparate
Umbausatze fur HIL-02

Verschleildteile Bremseinrichtung
HIL-06/08

Umristsatz HIL-06/08 flr 4 Spritzapparate S-233
(Spindelkettenrad um halbe Teilung gedreht)

Umristsatz HIL-06/08 flr 4 Spritzapparate S-233
(Spindelkettenrad nicht gedreht)

Umristsatz HIL-06/08 fur 6 Spritzapparate S-233
Umbausatze fur HIL-06/08

HIL-16

Kettenspindel

Umristsatz HIL-16 fir 6 Spritzapparate S-233
HIL-17

Umristsatz HIL-17 fiur 6 Spritzapparate S-233
HIL-19/20

Umristsatz HIL-19/20 fur 6 Spritzapparate S-233
HIL-26/28

Umristsatz HIL-26/28 flr 6 Spritzapparate S-233
Spritzapparatereinigung mit pneumatischem Antrieb
Spritzapparatereinigung m. Freilauf und pneu. Zylinder
Umbausatz Bremse und Kupplung HIL-26/28
HIL-31/32
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41.7.1
4.1.7.2
4.1.7.3
4.1.8
4.1.9
4.19.1
4.19.2
4.1.9.3
4.1.10
4.1.10.1
4.1.10.2
41.11
41111
4112
41.12.1
4.1.12.2
4.1.12.3

4.2
42.1

4.3

431
4311
4.3.1.2

4.3.2
4321

4.3.3
43.3.1
4.3.3.2
4.3.3.3
4.3.3.4
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Umristsatz HIL-31/32 fir 4 Spritzapparate S-233
Umristsatz HIL-31/32 fur 6 Spritzapparate S-233

Umbau Antrieb HIL-31 mit Ortlinghauskupplung

HIL-34

HIL-40/42

Umristsatz auf stabilere Apparateausrastung wie bei HIL-64
Umbausatz Vakuumteller Ausstof3einrichtung

Kettenspindel

HIL-50/52

Umbausatz Vakuumteller AusstoReinrichtung / Vakuumuiibergabe
Kettenspindel

HIL-64/66

Kettenspindel

Ersatzteile fur mehrere HIL Varianten

Einstoleinrichtung

Ausstol3einrichtung

Zahnkranz geteilt

CIL

Umbausatz Vakuumteller AusstoR3einrichtung

TGO (Tubenglihofen) und TIT / DIT (Tuben-/ Doseninnentrockner)
Ketten

Transportketten fiir Trockner bis 350 °C

Transportketten flr Trockner bis 600 °C

Kettenrader

Kettenrader fir Transportketten

Kettenschmierung fur DIT, TIT und TGO

Herkdmmliche Kettenschmierung

Automatische Kettenschmierung fur Ketten mit Schmierbohrung
Automatische Kettenschmierung fiir Standardtrocknerketten

Sprimag Spezialkettendl bis 300°C
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43.4
4.3.5
4.3.6
4.3.6.1
4.3.7
43.7.1
4.3.7.2
4.3.7.3

4.4

441

4.5

45.1

4.6

Transportschalen

Heizstrahler fur Trockner und Glihofen
Schneckengetriebe fur Trockner und Glihofen
Ersatzteile flir Schneckengetriebe SG 65

Umbausatze fir Trockner und Glihofen

Umbausatz Dichtungen

Ersatzartikel fur Antriebskupplung 50697885 bei TGO:
Ersatzartikel fiir Antriebskupplung 50697885 bei TIT:

TGA-120
Ersatz von S-148 durch S-520

TGA-170

Ersatz von S-520 durch S-540

Umristsatz ILZ

5 Auftragsspezifische Ersatzteile

5.1

5.2
5.2.1
522
5.2.3
5.24
525
5.2.6
5.2.7
5.2.8

6 Zubehor
6.1

6.2
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Formatsatze

AVT-Optimierung fur HIL und Kdhlturm
Upgrade Kit Vakuumverstellung HIL
Upgrade Kit Vakuumverstellung Kihlturm
Antrieb AVT komplett

Upgrade Drehmomentstitze

Upgrade Trommelkurve

Upgrade Schwenkeinheit
Ausrichtvorrichtung fur AVT

Wartungssatz fur AVT Lager

FORTRON-Ersatz Steuerung

Diagnosesystem mit Ventilabfrage

14
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2 Lackversorgung und Spritztechnik

21
211
2.1.2
2.1.3
214
2141
21.4.2
2.143
2144
2.1.45
2146
2.1.5
2.1.6
2.1.7

2.2
221
2211
2212
2.2.13
2214
2.2.15
2.2.1.6
2217
2.2.1.8
2219
2.2.1.10
22111
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Lackversorgung

FarbdruckgefalRe

Farbfilter und Zubehor

Lackschlauche

Druckregler

Sprimag Druckregler

Verschlei3teilsatze fur Sprimag-Druckregler
Ersatzteile fur Sprimag Druckregler
Werkzeuge fur Sprimag Druckregler
Umbausatz Druckregler Fremdfabrikat auf Druckregler Sprimag
Druckregler Fremdfabrikat

Pumpen

Lackheizung

Stand-Alone Farbversorgungen mit Farbumlauf und Lackheizung

Spritztechnik

Spritzapparate und Zubehor

Airlessspritzapparat

Ersatzteile, Dusensatze

Innenspritzapparat S-233

Ersatzteile fir Innenspritzapparat S-233
Dusenverlangerungssatze f. Innenspritzapparat S-233
Schleuderapparat S-520

Dusen und Ersatzteile fir Schleuderapparat S-520
Montagewerkzeug fir Schleuderkopf S-520
Schleuderapparat S-540

Dusensétze (Dusennadel + Farbrohr) fur S-540

Schleuderdiisen fir S-540
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2.1 Lackversorgung
2.1.1 Farbdruckgefalle

51101436 48 | Farbdruckgefal? Mod. 48 mit Fahrwerk

53103074 24| FarbdruckgefaR Mod. 24, TGA-Ausfuhrung fahrbar
53110794 48 | Farbdruckgefall Mod. 48, TGA-Ausfihrung fahrbar mit ET
53121842 48 | Farbdruckgefal? Mod. 48, TGA-Ausfuhrung fahrbar ohne ET

V2,0_10/2010 DT 2.1
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2.1.2 Farbfilter und Zubehor

. Typ/ .

52158506 Gehéause
52160321 60 uym
51200371 90 ym
51200372 140 pm
51200373 190 ym
51200374 240 ym
51200375 320 ym
52158509 Dichtung
51200377 Druckfeder
52157529 Zentrierung

V2,0_10/2010 DT

Umlauffilter Edelstahl-Geh&ause 3/8"
Filtereinsatz 240 mesh
Filtereinsatz 165 mesh
Filtereinsatz 100 mesh
Filtereinsatz 80 mesh
Filtereinsatz 60 mesh

Filtereinsatz 50 mesh
PTFE-Dichtung D42,8/D35/S6
Druckfeder

Federzentrierkegel D19

212



LACKVERSORGUNG UND SPRITZTECHNIK ‘I ;
systems

2.1.3

Lackschlauche

sprimag

automated coating

Mat.schlauch mit Drehgelenk Anschluss M26x1,5

51103071

50041599

50145742

51093904

51093903

51093902

51093900

51093901

51104051

51103547

51103587

51094838

51201249

51201248

51094839

51099851

51091589

51099654

51094840

V2,0_10/2010 DT

nominal 19, L = 2,5m
D8-d6

D16-d9

nominal 6 - 350 Lange
nominal 6 - 450 Lange
nominal 6 — 1100 Lange
nominal 6 - 850 Lange
nominal 6 - 1550 Lange
nominal 6 - 1000 Lange
nominal 6 - 1060 Lange
nominal 6 - 1320 Lange
D6-d4

D8-d4

D8-d5

D8-d6

D10-d 6

D10-d 8

D12-d 8

D12-d9

Kunststoffrohr PA-12W natur
Bunaschlauch oliv-orange gestreift
HD-Lackschlauch HIL-15 350Ilg — 2x %%"
HD-Lackschlauch HIL -15 450Ig — 2x %"
HD-Lackschlauch HIL -15 1100lg — 2x %2"
HD-Lackschlauch HIL -34 850Ilg — 2x %5
HD-Lackschlauch HIL -34 1550Ilg — 2x %"
HD-Lackschlauch 1000Ig — 2x %"
HD-Lackschlauch 1060lg — 2x %"
HD-Lackschlauch 1320Ig — 2x 2"
Kunststoffrohr FEP 6X1

Kunststoffrohr FEP 4X8

Kunststoffrohr FEP 5x8

Kunststoffrohr FEP 8X1

Kunststoffrohr FEP 10x2

Kunststoffrohr FEP 10x1

Kunststoffrohr FEP 12x2

Kunststoffrohr FEP 12X9

Abmessungen in mm

2.13
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214

Materialdruckregler

2.1.4.1 Sprimag Materialdruckregler

52161859

52162423

52161869

52162424

V2,0_10/2010 DT

Vorlaufregler

Vorlaufregler

Rucklaufregler

Rucklaufregler

tefloniert

nicht tefloniert

tefloniert

nicht tefloniert

214
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2.1.4.2 Verschlei3teilsatze fur Sprimag-Materialdruckregler

T p—

Erstausristungskit fur Vorlaufregler
bestehend aus:

52161865 StoRel Typ A
52161867 Dichtsitz Gehause
51202965 Ventilkugel D8
; i 51203233 Feder Dichtsitz
52162451  Erstausrustungskit VL 51202958 Zylinderstift 2m6x4
51202128 O-Ring 8X1 PTFE
51095241 O-Ring 13X1 PTFE
51202129 O-Ring 15X1 PTFE
51202956 Membrane
51202966 Stiitzscheibe
51203237 Kleinmaulschlissel SW 3,2

Erstausristungskit fur Ricklaufregler
bestehend aus:

52161872 StoRel Typ B

52161871 Dichtsitz Riicklaufregler
52162452  Erstausriistungskit RL 51202958 Zylinderstift 2m6x4

51202128 O-Ring 8X1 PTFE

51202129 O-Ring 15X1 PTFE - 2x

51202956 Membrane

51202966 Stiitzscheibe

51203238 Kleinmaulschliissel SW 5

Membranteilekit passend fir Vor- und
Rucklaufregler, bestehend aus:

52162434 Membranteilekit VL + RL
51202956 Membrane

51202966 Stiitzscheibe

V2,0_10/2010 DT 2143
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2.1.4.3 Ersatzteile fur Sprimag Materialdruckregler

mD DD - BAD

Vorlaufregler

Rucklaufregler

V2,0_10/2010 DT 2143
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Ident-Nr.

1 51202128 O-Ring 8X1 PTFE
2 51095241 O-Ring 13X1 PTFE
3 51202129 O-Ring 15X1 PTFE
4 51203233 Feder Dichtsitz

5 51202965 Ventilkugel D8

6 52161865 StoRel Typ A

7 52161867 Dichtsitz Gehause
8 52161872 StolRel Typ B

9 52161871 Dichtsitz Riicklaufregler
10 51202958 Zylinderstift 2m6x4
11 51202956 Membrane

12 51202966 Stutzscheibe

2.1.4.4 Werkzeuge fur Sprimag Druckregler

51203237 Kleinmaulschlissel SW 3,2 fiir Vorlaufregler
51203238 Kleinmaulschliissel SW 5 fur Rucklaufregler
51068167 Loctite 511 Gewindedichtung

V2,0_10/2010 DT 2144
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2.1.45 Umbausatz Materialdruckregler Fremdfabrikat auf

Materialdruckregler Sprimag

VL Umbausatz 4 bar,

53127581 nicht tefloniert

RL Umbausatz 4 batr,

53121855 nicht tefloniert

V2,0_10/2010 DT

Umbausatz fur den Ersatz eines manuell
verstellbaren Fremdfabrikatdruckreglers durch
einen pneumatisch einstellbaren Sprimag-
Vorlaufregler,

bestehend aus:
Sprimag-Vorlaufregler,
Druckluftregler,

Manometer,

Befestigung,

und allen Anschlusselementen

Umbausatz fir den Ersatz eines manuell
verstellbaren Fremdfabrikatdruckreglers durch
pneumatisch einstellbaren Sprimag-
Rucklaufregler,

bestehend aus:
Sprimag-Rucklaufregler,
Druckluftregler,

Manometer,

Befestigung,

und allen Anschlusselementen

2145
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2.1.4.6 Materialdruckregler Fremdfabrikat

51067688

51061370

51060901

50034339

51063308

51066757

51090034

V2,0_10/2010 DT

Materialdruckregler

Materialdruckregler

Ruckstauregler

Manometer

Reparatursatz

Reparatursatz

Reparatursatz

GRACO-Materialdruckregler 204-501,
Regelbereich 0 — 11 bar,
ohne Manometer

GRACO-Materialdruckregler 214-895,
Regelbereich 0,3-7 bar,

G3/8",

rostfrei,

ohne Manometer

GRACO-Rickstauregler 205-122,
Regelbereich 0-7 bar,

G3/8",

ohne Manometer

Manometer fiir 51067688, 51061370,
0-6 bar, D63, G1/4*

Reparatursatz fiir Materialdruckregler 51067688

Reparatursatz fur Materialdruckregler 51061370

Reparatursatz fur Rickstauregler 51060901

2146
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2.1.5 Pumpen

Sprimag Pumpe MP-SP2

V2,0_10/2010 DT 2.15
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52158399

52159413

52159404

53121847

53121857

52159410

51063300

51063056

51090586

51090587

51090588
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Sprimag Membranpumpe

Sprimag Membranpumpe

E-Kit MP-SP2

Umbausatz auf Sprimag Pumpe

Umbausatz mit Pumpe
MP-SP2-OH

Steuerventil kmpl. MP-SP2 FPM

Doppelmembranpumpe Triton
308

Membranreparatursatz

Luftventilreparatursatz

Kugelventilreparatursatz

Wellenreparatursatz

MP-SP2 VA-TE-VA-TE-E
(mit Teflonbeschichtung)

MP-SP2 VA-TE-VA-OH-E
(ohne Teflonbeschichtung)

Verschleil3teilekit

Einzelteile unmontiert ohne Pumpe

bei Sprimag vormontiert,
mit unteflonierter Pumpe

fur Membranpumpe MP-SP2

i=1:1, pmax = 8 bar, Qmax = 31 L/min

fir Pumpe 51063300

fir Pumpe 51063300

fir Pumpe 51063300

fir Pumpe 51063300

2.16
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2.1.6 Lackheizung

51102946 Materialerhitzer 2,3 kW, 120 VAC, 50-60Hz, 29-104°C, class | Div 1
51064004 Materialerhitzer 2,5 kW, 110V, 60 Hz, 18-100°C, EEX 1IB
51101422 Materialerhitzer 3,5 kW, 220-240 V, 50/60 Hz, EEX DE IIB
51099120 Materialerhitzer 4 kW, 380-400 V, 50/60 Hz, 29-104°C, EEX DE 1IB
51200285 Materialerhitzer 4 kW, 480 V, 50/60 Hz, 29-104°C, ATEX Il 2G

51200463 Materialerhitzer 4 kW, 400 V, 50/60 Hz, 29-104°C, ATEX |l 2G

V2,0_10/2010 DT 2.1.6
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2.1.7

Farbversorgungen mit Farbumlauf und Lackheizung

Beschreibung

63200989

63200934

53128623

53110772

Lackversorgung Umlauf mit 1 Vorlaufregler und 1 Riicklaufregler
Lackversorgung Umlauf mit 2 Vorlaufreglern und 2 Ruicklaufreglern

Lackversorgung Umlauf mit 3 Vorlaufreglern und 3 Rucklaufreglern

Optionale Schlauchbruchiiberwachung

V2,0_10/2010 DT
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2.2 Spritztechnik

2.2.1  Spritzapparate und Zubehor
2.2.1.1 Airlessspritzapparat

51100903 Airless-Spritzapparat A-7-A

51103048 Airless-Spritzapparat EX MEG II-GUN

2.2.1.2 Ersatzteile, Dlisenséatze

51093363 Dosen Duiise Airless Container

V2,0_10/2010 DT 2.2
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2.2.1.3 Innenspritzapparat S-233

Der Spritzapparatekorper des S-233 Spritzapparates mit Disenverlangerung entspricht
dem konventionellen S-233 Spritzapparat. Die Dusenverlangerung dient zum
Innenbeschichten verschiedenster Werkstiicke, wie z. B. Tuben oder Dosen. Die bei
allen Spritzapparaten des Typs S-233 angewendete Hochdrucktechnik sorgt fur feinste
Zerstaubung. Die Innenbeschichtung erfolgt unter Rotation des Werkstiickes und
vertikaler Hubbewegung des Maschinenspritzapparates mit Dusenverlangerung.

52330032 Innenspritzapparat S-233 Standard

52331005 Innenspritzapparat S-233-2 C/90G-A fur Schnellwechselhalter

V2,0_10/2010 DT 2213
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2.2.1.4 Ersatzteile fur Innenspritzapparat S-233

1

2

V2,0_10/2010 DT

52330016

50308455

50835226

50835188

50835234

50486205

50044601

50044628

50309036

Korper
Verbindung
Kopf
Uberwurfmutter
Gegenmutter
Kolben
Druckfeder D22
Druckfeder D18

Zahnscheibe

Abmessungen in mm

2214
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2.2.1.5 Dusenverlangerungssatze f. Innenspritzapparat S-233

\ 0,3|0,5\0,8>\ 10]15[20]

Bei Bestellung immer Ausfiihrung, Linge L, Durch-
messer D und Diisenbohrung d angeben.

Bestellbeispiel:

Ausflihrung: S-07-A
Lange L: 200
Durchmesser D: 7

A Luftrohr B Farbrohr C Diisennadel

Diisenbohruna d: 1.0

Standard DUsenverlangerungssétze mit Bestell-Nr. auf den nachfolgenden Seiten

V2,0_10/2010 DT 2.2.15
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Standard Verlangerungssatze Durchmesser D7 ab Lager:

45° Standard Ausfihrung

150 50315818 50315826 50315834
200 50315869 50315877 50315885
250 50315176 50315915 50315923
300 50859036 50862274 50320684
X 350 63203174 52332319 52332326
AD 45° Standard Ausflihrung mit vergréRerter Diisenbohrung
200 50315958 50315966 50315974
250 50315982 50315990 50316008
300 50862517 50862525 50727210
350 63203182 52028719 53105415
X 350 50862576 50862592 50466131
B 45° mit 2 Seitenluftbohrungen
200 52107202 52107204 52107206
250 52107208 52107210 50862452
300 63203176 50862461 63203177
350 63203179 63203180 52332109
G geradeaus spritzend mit 8 Seitenluftbohrungen
200 50307963 50485381 50801739
X 200 50863750 50863378 63203187
250 50316016 50475297 50784656
X 250 50727130 63203184 63203186
300 50859028 53109684 50320685
X 300 50708186 50708187 63203188
N geradeaus spritzend ohne Seitenluftbohrungen
150 52006553 53105498 50890219
200 52107238 50485403 52107240
250 63203192 52331268 52102691

X = verstarkte Ausfiihrung

V2,0_10/2010 DT
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Lange in
Typ verst.
™M | o5 | 08 | 10 | 15 |
A

50315850
50315907
50315940
50321060
63203175

50747122
50747123
63203178
63203181

50353760
63203189
50805424
63203190
50784940
63203191

63203193
63203194
50863629

2215



LACKVERSORGUNG UND SPRITZTECHNIK

Standard Verlangerungssatze Durchmesser D10 ab Lager:

Typ

Lange in
mm

0,5

Diusendurchmesser in mm

L]
' sprimag
automated coating

systems

A

AD

V2,0_10/2010 DT

150
200
250
300
350

200
250
300
350

200
250
300
350

200
250
300
350

150
200
250
300
350

50316121
50316180
50316245
50316300
50876534

45° Standard Ausfiihrung

50316130
50316199
50316253
50316318
50876542

50316148
50316202
50316261
50316326
50876550

50316164
50316229
50316288
50316342
50307998

45° Standard Ausfuhrung mit vergréR3erter Diisenbohrung

63203135
63203136
63203137
63203138

52107271
50316601
52107269
50859117

52107273
50316610
50319511
50320986

45° mit 2 Seitenluftbohrungen

52331136
53114790
63203139
63203140

52107251
52107255
52107259
63203242

50721603
52107257
52107261
52331135

50316598
50316059
52107279
50876837

52107253
50721581
52106820
50721583

geradeaus spritzend mit 8 Seitenluftbohrungen

50848226
52062771
52107481
63203141

52107283
52033984
52331253
63203142

52107285
52089319
52089320
53116219

50848220
52107287
52331254
52332317

geradeaus spritzend ohne Seitenluftbohrungen

63203144
63203145
52331357
63203146
53104014

52110468
52089009
63203147
63203148
63203149

50308056
52102685
50885304
52331240
63203150

50867390
50805386
50319660
52331370
53105449

2216
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2.2.1.6 Schleuderapparat S-520

52332505 Schleuderapparat S-520

V2,0_10/2010 DT 2.2.16
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2.2.1.7 Dusen und Ersatzteile fur Schleuderapparat S-520

Schleuderdise Schleuderkopf

NN S

R — Ujl Ilu

Dusenrohr

Ersatzteile fir Tubendurchmesser D= 19 — 60 mm:

53103363 Schleuderdise D 12 Tubendurchmesser 19 — 25
53102507 Schleuderdiise D 16 Tubendurchmesser 22 — 30
53102506 Schleuderdise D 20 Tubendurchmesser 28 — 40
52500023 Schleuderdise D 25 Tubendurchmesser 35 — 55
53107519 Schleuderdise D 30 Tubendurchmesser 40 — 60

52333533 Disenrohr 0,5
52110476 Dusenrohr 0,8
52110466 Disenrohr 1,0
50314132 Diusenrohr 2,0
52500072 Disennadel 0,5
52500070 Diusennadel 0,8

52500071 Disennadel 1,0

V2,0_10/2010 DT 2217
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52500067 Diisennadel 2,0

52332011 Schleuderkopf 0,5
52332008 Schleuderkopf 0,8
52332006 Schleuderkopf 1,0

52332054 Schleuderkopf 2,0

Abmessungen in mm

Ersatzteile fur Tubendurchmesser D=9 — 19 mm:

52500018 Schleuderdiise D 6 Tubendurchmesser 9 — 12
53105462 Schleuderdiise D 7,5 Tubendurchmesser 9 — 15
52500031 Schleuderdiise D 9 Tubendurchmesser 12 — 19

52110489 Disenrohr 0,5
52110487 Diusenrohr 0,8
52500072 Disennadel 0,5
52500070 Disennadel 0,8
52332009 Schleuderkopf 0,5

52332007 Schleuderkopf 0,8

Abmessungen in mm

Ersatzteile fur Tubendurchmesser D= 9 — 19 mm verlangerte Ausfihrung +7,5 mm:

53104099 Schleuderdiise D 6 Tubendurchmesser 9 — 12
53114823 Schleuderdiise D 9 Tubendurchmesser 13 — 19

53105401 Disenrohr 0,8

V2,0_10/2010 DT 2217
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52500074 Disennadel 0,8

52332051 Schleuderkopf 0,8

Abmessungen in mm

Ersatzteile fur Tubendurchmesser D=9 — 19 mm verlangerte Ausfuhrung +12 mm:

Ident-Nr-

53104039 Schleuderdise D 6,5 Tubendurchmesser 9 — 15

52334103 Schleuderdise D 9 Tubendurchmesser 13 — 19
52334102 Schleuderdise D 12 Tubendurchmesser 19 — 25
52334104 Schleuderdise D 20 Tubendurchmesser 28 — 40
52334101 Schleuderdise D 25 Tubendurchmesser 35 — 55
52334105 Schleuderdise D 30 Tubendurchmesser 40 — 60

52332086 Disenrohr 0,5
53104036 Ddusenrohr 0,8
52500069 Disennadel 0,5
52500068 Disennadel 0,8
52332053 Schleuderkopf 0,5

52332052 Schleuderkopf 0,8

Abmessungen in mm

V2,0_10/2010 DT 2.2.18
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2.2.1.8 Montagewerkzeug fur Schleuderkopf S-520

52510630 Montagehilfe Schleuderkopf 520
52116056 Montagewerkzeug fur Schleuderkopf
52510628 MontageRing Schleuderkopf 520
52510629 MontageRohr Schleuderkopf 520
52510626 MontageHulse Schleuderkopf 520

e me————— : - " oA -
-

Montagehilfe Schleuderkopf-520

V2,0_10/2010 DT 2.2.18
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2.2.1.9 Schleuderapparat S-540

Schleuderapparat S-540

Ident-Nr-

52335400 Schleuderapparat S-540

Abmessungen in mm

V2,0_10/2010 DT 2.2.19
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2.2.1.10 Dusenséatze (Dusennadel + Farbrohr) fur S-540

52335444  Dusens.S-540 0,5 kl.Tuben 9-19 mm
52335407  Dusens.S-540 0,8 kl.Tuben 9-19 mm
52335445 Diisens.S-540 1,0 kl.Tuben 9-19 mm
52335442 Disens.S-540 0,5 19-60 mm
52335443 Disens.S-540 0,8 19-60 mm
52335406  Diisens.S-540 1,0 19-60 mm

Abmessungen in mm

Sonderausfiihrungen auf Anfrage

Dusensatz

V2,0_10/2010 DT 2.2.1.10
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2.2.1.11 Schleuderdusen fur S-540

Schleuderdise Stern

52335450 S-540 6 Stern 9-15 mm

52335451 S-540 9 Stern 13-19 mm
52335452 S-540 12 Stern 19-25 mm
52335479 S-540 14 Stern 19-25 mm
52335458 S-540 16 Stern 22-30 mm
52335459 S-540 20 Stern 28-40 mm
52335476 S-540 25 Stern 35-55 mm
52335477 S-540 30 Stern 40-60 mm

Abmessungen in mm

V2,0_10/2010 DT 22111
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3 Allgemeine Ersatzteile

3.1 Losemittelbestandige Luftschlauche

V10_102010 DE 3
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3.1

Losemittelbestandige Luftschlauche

51202725

51202726

51202727

51102951

51102953

51201608

51202728

51099980

51102952

51102971

V10 102010 DE

D4/d25
D4/d25
D4/d25
D6/d4
D6/d4
D6/d4
D6/d4
D8/d6
D8/d6

D10/d7

PE-LD schwarz
PE-LD natur
PE-LD blau
PE-LD rot
PE-LD griin
PE-LD schwarz
PE-LD blau
PE-LD grin
PE-LD blau

PE-LD blau

Abmessungen in mm

31
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4 Maschinenspezifische Ersatzteile

4.1
4.1.1

4111

4112
4113
4114
4.1.2
4121

4122

4.1.2.3
4124
4.1.3
4.13.1
4132
414
4141
4.1.5
4151
4.1.6
41.6.1
4.1.6.2
4.1.6.3
4164
4.1.7
41.7.1
41.7.2
4.1.7.3

V1.0_10.2010 DE

HIL (Horizontal Innenlackiermaschine)
HIL-02

Umristsatz HIL-02 auf 2 Spritzapparate S-233,
HIL 02-P auf 1 Spritzapparat S-233

Umristsatz HIL-02 auf 3 Spritzapparate
Umbausatze fur HIL-02

Verschleif3teile Bremseinrichtung
HIL-06/08

Umristsatz HIL-06/08 fur 4 Spritzapparate S-233
(Spindelkettenrad um halbe Teilung gedreht)

Umristsatz HIL-06/08 fur 4 Spritzapparate S-233
(Spindelkettenrad nicht gedreht)

Umristsatz HIL-06/08 fur 6 Spritzapparate S-233
Umbausatze fir HIL-06/08

HIL-16

Kettenspindel

Umristsatz HIL-16 fur 6 Spritzapparate S-233
HIL-17

Umristsatz HIL-17 fur 6 Spritzapparate S-233
HIL-19/20

Umristsatz HIL-19/20 fur 6 Spritzapparate S-233
HIL-26/28

Umristsatz HIL-26/28 fur 6 Spritzapparate S-233
Spritzapparatereinigung mit pneumatischem Antrieb
Spritzapparatereinigung m. Freilauf und pneu. Zylinder
Umbausatz Bremse und Kupplung HIL-26/28
HIL-31/32

Umristsatz HIL-31/32 fur 4 Spritzapparate S-233
Umristsatz HIL-31/32 fur 6 Spritzapparate S-233

Umbau Antrieb HIL-31 mit Ortlinghauskupplung
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4.1.8
4.1.9
4.19.1
419.2
4.1.9.3
4.1.10
4.1.10.1
4.1.10.2
41.11
41111
4112
41121
4.1.12.2
4.1.12.3

4.2
42.1

4.3

431
4311
4312

4.3.2
4321

4.3.3
4331
4.3.3.2
4.3.3.3
4.3.3.4

43.4

4.3.5

4.3.6

V10 102010 DE

HIL-34

HIL-40/42

Umristsatz auf stabilere Apparateausrastung wie bei HIL-64
Umbausatz Vakuumteller AusstoReinrichtung

Kettenspindel

HIL-50/52

Umbausatz Vakuumteller AusstoReinrichtung / Vakuumuiibergabe
Kettenspindel

HIL-64/66

Kettenspindel

Ersatzteile fur mehrere HIL Varianten

Einstofeinrichtung

Ausstol3einrichtung

Zahnkranz geteilt

CIL

Umbausatz Vakuumteller Ausstof3einrichtung

TGO (Tubenglihofen) und TIT / DIT (Tuben-/ Doseninnentrockner)
Ketten

Transportketten fiir Trockner bis 350 °C

Transportketten fir Trockner bis 600 °C

Kettenrader

Kettenrader fur Transportketten

Kettenschmierung fur DIT, TIT und TGO

Herkémmliche Kettenschmierung

Automatische Kettenschmierung fur Ketten mit Schmierbohrung
Automatische Kettenschmierung fiir Standardtrocknerketten
Sprimag Spezialkettendl bis 300°C

Transportschalen

Heizstrahler fur Trockner und Glihéfen

Schneckengetriebe fur Trockner und Glihofen
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4.3.6.1
4.3.7
43.7.1
4.3.7.2
4.3.7.3

4.4

441

4.5

45.1

4.6

V10 102010 DE

systems

Ersatzteile flir Schneckengetriebe SG 65
Umbausatze fir Trockner und Glihofen

Umbausatz Dichtungen

Ersatzartikel fir Antriebskupplung 50697885 bei TGO:
Ersatzartikel fiir Antriebskupplung 50697885 bei TIT:

TGA-120
Ersatz von S-148 durch S-520

TGA-170

Ersatz von S-520 durch S-540

Umristsatz ILZ

41
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4.1 HIL (Horizontal Innenlackiermaschine)
4.1.1  HIL-02

4.1.1.1 Umrustsatz HIL-02 auf 2 Spritzapparate S-233,
HIL 02-P auf 1 Spritzapparat S-233

L6735 2
130

0
L0

30/31 26 75

Lackleitung

Zerstauberluft Steuerluft

53104078 Umrustsatz HIL-02 auf 2 Spritzapparate S-233

53114784 Umrustsatz HIL-02-P fiir 1 Spritzapparat S-233

VL0 102010 DE 41
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4.1.1.2 Umristsatz HIL-02 auf 3 Spritzapparate

Lackleitung

30/31 26

20

Zerstauberluft

27 28 32

Steuerluft

Ident-Nr.

53104079 Umristsatz HIL-02 auf 3 Spritzapparate S-233

VL0 102010 DE 4112
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41.1.3 Umbausatze fur HIL-02

52113776 Umbausatz auf 3 Spritzstellen mit 3 S-233 fiir HIL-02 Hub 375
52113774 Umbausatz auf 3 Spritzstellen mit 3 S-233 fir HIL-02 Hub 350
52113777 Umbausatz auf 3 Spritzstellen mit 3 S-233 fiir HIL-02/25 Hub 290

Abmessungen in mm

VL0 102010 DE 4.1.1.3
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4.1.1.4 Verschleil3teile Bremseinrichtung

50073822 Satz O-Ringe

50132870 Satz Lamellen mit O-Ringen

VL0 102010 DE 4114
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4.1.2 HIL-06/08

4.1.2.1 Umristsatz HIL-06/08 fur 4 Spritzapparate S-233
(Spindelkettenrad um halbe Teilung gedreht)

Lackleitung

4
gy
/ L g /08

Steuerluft

Zerstduberluft

Umrlstsatz HIL-06/08 auf 4 Spritzapparate S-233
53104075 Anwendung wenn HIL auf den Einsatz von 6 Spritzapparaten
vorbereitet ist (Spindelkettenrad um %2 Teilung gedreht)

VL0 102010 DE 412
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4.1.2.2 Umristsatz HIL-06/08 fur 4 Spritzapparate S-233
(Spindelkettenrad nicht gedreht)

Lackleitung

32 Steuerluf! Y

. /I HL 06108
28 Z-{hL 0

iHL 32

Zerstauberluft

26 /
3031 %
X

Ident-Nr.

Umrlstsatz HIL-06/08 auf 4 Spritzapparate S-233
53105413 Anwendung wenn HIL nicht auf den Einsatz von 6 Spritzapparaten
vorbereitet ist (Spindelkettenrad nicht gedreht)

VL0 102010 DE 41272
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4.1.2.3 Umristsatz HIL-06/08 fur 6 Spritzapparate S-233

Zerstauberluft

Ident-Nr. Bezeichnung

Umrtstsatz HIL-06/08 auf 6 Spritzapparate S-233 ohne
Spritzapparate und Verlangerungen

Umrlstsatz HIL-06/08 auf 6 Spritzapparate S-233 mit
Spritzapparaten und Verlangerungen

53120441

53104090

VL0 102010 DE 41.2.3
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4.1.2.4 Umbausatze fur HIL-06/08

Ident-Nr.

52113786 Umbausatz auf 6 Spritzstellen fur HIL-06 ohne Spritzapparate

Umbausatz auf 6 Spritzstellen mit 2. Abtastung fur HIL-08-32 ohne

02113792 Spritzapparate

Umbausatz HIL-06/08/09/10 Ausstofeinrichtung mit bertihrungsloser

53123965 Absicherung

VL0 102010 DE 4124
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4.1.3 HIL-16
4.1.3.1 Kettenspindel

Kettenspindel mit Schmiernippel

53125733 Kettenspindel fur HIL mit Schmiernippel

VL0 102010 DE 4.1.3
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4.1.3.2 Umrustsatz HIL-16 fur 6 Spritzapparate S-233

¥ \ D

N

"y

=Y

272086  Pistalenhalter-Untertel

i3 10 ‘ 520 N

1

Zerstauberluft

HL16S \ T
27 28 32 ‘
Steuerluft
53104093 Umrlstsatz HIL-16 auf 6 Spritzapparate S-233
4132

V10 102010 DE
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4.1.4  HIL-17
4.1.4.1 Umristsatz HIL-17 fur 6 Spritzapparate S-233

/%% X
zhéng > 2
/ g Q 44 \\
SN N
el 5 |
/
: /
R /
/

Halfer 24931

Zerstauberluft

BunyeppoT

Steuerluff

Ident-Nr.

Umrustsatz HIL-17 auf 6 Spritzapparate S-233

53104087
4.1.4

V10 102010 DE
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415  HIL-19/20
4.1.5.1 Umristsatz HIL-19/20 fur 6 Spritzapparate S-233

. Lok,

7ML 8120

26 /

30/31. ﬁ
~

Zerstduberluft

4
‘ %/

Ident-Nr.

53104089 Umrustsatz HIL-19/20 auf 6 Spritzapparate S-233

VL0 102010 DE 415
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4.1.6 HIL-26/28
4.1.6.1 Umrustsatz HIL-26/28 fur 6 Spritzapparate S-233

Zerstauberluft

53104090 UmrUstsatz HIL-26/28 auf 6 Spritzapparate S-233

53120441 Umrustsatz HIL-26/28 auf 6 Spritzapparate S-233 ohne
Spritzapparate, nur Halter und Anschlusse

VL0 102010 DE 4.1.6
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4.1.6.2 Spritzapparatereinigung mit pneumatischem Antrieb

Ident-Nr.

53108747 Spritzapparatereinigung mit pneumatischem Antrieb

51102733 Leistenbiirste PA6

VL0 102010 DE 4.1.6.2
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4.1.6.3 Spritzapparatereinigung m. Freilauf und pneu. Zylinder

/7

19 40 |36 11 4117 42

””” 1//

210

/Iy
RS
[T L ! 1
f
i 0°0
45 15
43 35

53104299 Spritzapparatereinigung Freilauf

VL0 102010 DE 4.1.6.3
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4.1.6.4 Umbausatz Bremse und Kupplung HIL-26/28

Ident-Nr.

53107931 Umbausatz Bremse und Kupplung HIL-26/28
53107932 Umbausatz Bremse fir Anfriebseinheit HIL-26/28 53107933 Umbausatz Kupplung fir Anfriebseinheit HIL-26/28
10 9 7 12 8 5 12 13 37 50 14

||
L

= | | & P =

Eé \ | T
= | -
%g@% 4 —

AN

|

35 @ &

36
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4.1.7  HIL-31/32
4.1.7.1 Umristsatz HIL-31/32 fur 4 Spritzapparate S-233

Zerstauberluft

52331276 Umristsatz HIL 31/32 auf 4 Spritzapparate S-233

53127515 Umrlstsatz HIL 31/32 ohne Spritzapparate

VL0 102010 DE 417
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4.1.7.2 Umristsatz HIL-31/32 fur 6 Spritzapparate S-233

Zerstauberluft

53104091 Umrustsatz HIL-31/32 auf 6 Spritzapparate S-233

VL0 102010 DE 41.7.2
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4.1.7.3 Umbau Antrieb HIL-31 mit Ortlinghauskupplung

L T T

AN |
: AN i
RERIE - T ] ! mEIEe

688

53107455 Umbau Antrieb HIL-31 mit Ortlinghauskupplung

VL0 102010 DE 4.1.7.3
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41.8 HIL-34

Ident-Nr. Bezeichnung

Umbausatz Antrieb HIL-34 (325 1/min 50 Hz) Pos. 90 Zahnriemenrad Z32,

SELIEIE Antriebseinheit fir Umrichterbetrieb geeignet

53119686 Umbausatz Antrieb HIL-34 (325 1/min 50 Hz) Pos. 90 Zahnriemenrad Z35,
Antriebseinheit fir Umrichterbetrieb geeignet

53116163 Umbausatz Antrieb HIL-34 (325 1/min 50 Hz) Pos. 90 Zahnriemenrad Z35,

Antriebseinheit nicht fir Umrichterbetrieb geeignet

Weitere Informationen auf Nachfrage

VL0 102010 DE 4.1.8
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4.1.9 HIL-40/42
4.1.9.1 Umrlstsatz auf stabilere Apparateausrastung wie bei
HIL-64

Ident-Nr.

53123910 Umristsatz mit verstarkter Apparateauskopplung fur HIL-42

53119663 Nachrustapparatehalter kpl. fir HIL-40/42

VL0 102010 DE 41.9
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4.1.9.2 Umbausatz Vakuumteller Ausstol3einrichtung

=
7
| 4

Ident-Nrr. Bezeichnung
Umbausatz Vakuumteller, bestehend aus Ring, Distanzring,

53115897 Druckfeder, Lager und Sicherungsring

4.19.2

V10 102010 DE
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4.1.9.3 Kettenspindel

Kettenspindel mit Schmiernippel

53125733 Kettenspindel fur HIL mit Schmiernippel

VL0 102010 DE 4.1.9.3
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4.1.10 HIL-50/52

4.1.10.1 Umbausatz Vakuumteller Ausstofl3einrichtung /

Vakuumiubergabe

53115897 Umbausatz Vakuumteller, bestehend aus Ring, Distanzring,
Druckfeder, Lager und Sicherungsring

VL0 102010 DE 4.1.10
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4.1.10.2 Kettenspindel

Kettenspindel mit Schmiernippel

Ident-Nr.

53125733 Kettenspindel fur HIL mit Schmiernippel

VL0 102010 DE 4.1.10.2
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4.1.11 HIL-64/66
4.1.11.1 Kettenspindel

Kettenspindel fur HIL-64/66 mit Schmiernippel

Kettenspindel fur HIL-64/66 ohne Schmiernippel

Ident-Nr.

53125740 Kettenspindel fur HIL-64/66 mit Schmiernippel

53119930 Kettenspindel fiir HIL-64/66 ohne Schmiernippel

VL0 102010 DE 4111
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4.1.12 Ersatzteile fur mehrere HIL Varianten
4.1.12.1 EinstoReinrichtung

t'zinww!?:

R i ]

’ H i T, . 70 _:4~ A _n
. !- - I ' } -
\z./. 27 13 fromes 33 67 leo 77 T 5 ek /: o 0
Nl — TR ! ! (T2
) i \) ks ————- '
>‘_\—‘4
1 _ SIo1 —6
= ' rl’ ” —= — \\im
. [ | & i \ \\\\‘8
/-/"/ /1 . : ' I : \ N
g [ / \\ i A i 1; { ’ \\\\“
/’/ / [ I P i \ \z
/ / / / Vo \\ | g !I _, / \ \ s
//Z/ LRV g VAN,
2 26 46 B3 79 69 8 oF & 69 64 &7 20 4 ‘345’5‘%2'7"39933" :

| .
' . Trarsportatern -
, Etote o ronsport

Anfragen bitte mit Maschinennummer

41121

V1.0_10.2010 DE



' sprimag
MASCHINENSPEZIFISCHE ERSATZTEILE ‘

automated coating
systems

4.1.12.2 AusstolReinrichtung

4 L e 1 :
o W =% I
| ! ¥ 7.
; e % 44 . i
i g /! ST YT | :
/ P y ‘\ :
i § i B !
; [ [ A i
/ (R \ |
! ! Do g L Vol |
/ i G GlE | |
/ / P | | |
/ ; i |
33 27 25 28

P [ \ i (-
7 16 13 1 9 40

5 6 1 222 17 3 4

22

Anfragen bitte mit Maschinennummer
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4.1.12.3 Zahnkranz geteilt

50970255 Zahnkranz geteilt

Anfragen bitte mit Maschinennummer

VL0 102010 DE 41123
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4.2 CIL

4.2.1 Umbausatz Vakuumteller Ausstof3einrichtung

7
s

Umbausatz Vakuumteller, bestehend aus Ring, Distanzring, Druckfeder,
53115897 . X
Lager und Sicherungsring

VL0 102010 DE 4.2
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4.3 TGO (Tubengluhofen) und TIT / DIT
(Tuben- / Doseninnentrockner)

4.3.1 Ketten
4.3.1.1 Transportketten fur Trockner bis 350 °C

C
| oF
e e e W e e e I
I L N Y O N : L
o e pd B L L
L — = % ‘Z«'Et:'
| | ¢
______________ A

Winkellaschenkette bis 350 °C

ZTA N O N N

50659576 17,5

Abmessungen in mm

VL0 102010 DE 4.3



' sprimag
MASCHINENSPEZIFISCHE ERSATZTEILE ‘ automated costing
systems

H B
_ _ oF
@\ |
N ! 4ﬁ+
T _ § C
bl & I I
&/ T
_ A G

Kettenschloss:

O ) 2 O O A R
50659584 Kettenschloss 17,5
50030341 Scheibe

50065404  Splint

Abmessungen in mm

V10 102010 DE 43.1.1
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sprimag

automated coating

systems

Hohlbolzenkette bis 350°C

Teilung T Rollen g D lichte Weite S Laschenhohe H

53126394

53126395

53126396

53126397

53126398

53126399

53126157

V10 102010 DE

25

30

35

40

45

50

18

20

20

20

20

20

14

14

14

14

14

14

20

20

20

20

20

20

Abmessungen in mm

43.1.1
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Kettenschloss

51200341

51200342

51200343

51200344

51200345

51200346

51200347

50038644

V10 102010 DE

25

30

35

40

45

50

Schlussglied T20
Schlussglied T25
Schlussglied T30
Schlussglied T35
Schlussglied T40
Schlussglied T45

Schlussglied T50

Quetschscheibe D6

incl. 2 Quetschscheiben
incl. 2 Quetschscheiben
incl. 2 Quetschscheiben
incl. 2 Quetschscheiben
incl. 2 Quetschscheiben
incl. 2 Quetschscheiben

incl. 2 Quetschscheiben

1 Stiick

Abmessungen in mm

43.1.1
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4.3.1.2 Transportketten fur Trockner bis 600 °C

C =
oF
Fl g /Q[%/ + N
THE e pa e ==
O O O HE
G /I |i|_;| - |E_li| = |i_;| - |i|_i| I i % |: :,
oD
| ] | | 4
A
=T

Winkellaschenkette bis 600 °C

50659568 17,5

Abmessungen in mm
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-

NN
N
N

Kettenschloss

RN

50659584 Kettenschloss 17,5 19
50030341 Scheibe
50065404 Splint

Abmessungen in mm

V10 102010 DE 4.3.1.2
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/f% VoL A i
wy ’///” \\\\\} kﬂ //I _________ i _—:I

oD

I II__I I__II I II__I l__lI | &1

2 || | | | | /
S

Z | | | [ 1 | /
L1 [ 1 L1 [ 1 1‘

L1 1 - | N |
T

Hohlbolzenkette bis 600°C

Teilung T | Rollen g D lichte Weite S Laschenhéhe H
20 15 14 20

51102189

50900656 25 18 14 20
50643866 30 20 14 20
50643874 35 20 14 20
50643882 40 20 14 20
50935670 45 20 14 20
50671835 50 28 14 20

Abmessungen in mm

V10 102010 DE 431.2
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Kettenschloss

L]
sprimag
automated coating
systems

51102194

50900524

50038709

50038717

50038725

50165913

50107344

50038644

V10 102010 DE

25

30

35

40

45

50

Schlussglied T20
Schlussglied T25
Schlussglied T30
Schlussglied T35
Schlussglied T40
Schlussglied T45

Schlussglied T50

Quetschscheibe D6

incl. 2 Quetschscheiben
incl. 2 Quetschscheiben
incl. 2 Quetschscheiben
incl. 2 Quetschscheiben
incl. 2 Quetschscheiben
incl. 2 Quetschscheiben

incl. 2 Quetschscheiben

1 Stiick

Abmessungen in mm

43.1.2
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4.3.2 Kettenrader

4.3.2.1 Kettenrader fur Transportketten

12

M8

/
Ident-Nr Teilung | Zdhnezahl | Rollen @ | Wellen Aul3en @ Lange L Nut-
T z R @ Di Da 9 breite P
20 20 12 35 52 50 10

50638552

53115906 20 21 15 35 60 50 10
53120584 20 21 15 45 75 54 14
53120580 20 29 15 45 75 54 14
50976784 25 14 18 35 50 50 10
50900621 25 16 18 35 50 50 10
53108116 25 19 18 45 75 54 14
53108115 25 23 18 45 75 54 14
50643890 30 12 20 35 50 50 10

V10 102010 DE 43.2
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Teilung | Zdhnezahl | Rollen @ | Wellen Aullen @ | .. Nut-
30 14 20 35 54 50 10

50643904

53116879

50648558

50643912

50643920

53111015

50673030

50950173

53111016

50643939

53114280

52150852

50687391

53300356

51101902

53300012

50960365

53112738

53114277

53300355

53300011

53102093

V1.0_10.2010 DE

30

30

35

35

35

35

35

35

40

40

40

40

40

40

40

40

40

40

40

40

45

15

16

10

12

13

14

16

17

10

11

11

12

12

12

12

14

15

15

16

16

10

20

20

20

20

20

20

20

20

20

20

20

20

20

20

20

20

20

20

20

20

20

45

35

35

35

45

35

40

45

35

40

55

35

40

45

55

40

40

55

40

55

35

75

60

50

54

75

60

70

75

54

70

85

60

70

70

80

70

70

85

70

80

60

54

56

50

50

54

50

50

54

50

54

54

50

54

54

54

50

54

54

54

54

50

sprimag

automated coating

systems

14

10

10

10

14

10

12

14

10

12

16

10

12

14

16

12

12

16

12

16

10

4321
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Teilung | Z&hnezahl | Rollen @ | Wellen Aullen @ | | . Nut-
45 11 20 40 80 54 12

11010025

53112239

53103613

50954250

50935611

53115081

53112240

53115082

11010028

53103614

53114279

53108171

53114347

11014178

53114278

53114346

50948934

V1.0_10.2010 DE

45

45

45

45

45

45

45

45

45

50

50

50

50

50

50

50

11

11

12

12

13

13

13

14

14

10

11

11

12

20

20

20

20

20

20

20

20

20

20

20

20

20

20

20

20

45

55

35

40

40

45

55

40

55

40

45

55

55

40

55

35

70

80

70

70

80

75

80

80

80

70

70

85

80

75

85

70

54

54

50

50

54

54

54

54

54

54

54

54

54

54

54

50

14

16

10

12

12

14

16

12

16

12

14

16

16

12

16

10

Abmessungen in mm
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4.3.3
4.3.3.1

Kettenschmierung fur DIT, TIT und TGO

Herkdmmliche Kettenschmierung

’_:L
[ —

Q)

N

ﬁﬁf’ﬂ?_ﬁ _~

SN

 ikaai

N
g\

@@ﬂ

Q@ L ©
©)

53102995

53115240

53124288

53124236

53124235

53124290

51061933

51100845

V1.0_10.2010 DE

Ketten-Schmierapparat
Ketten-Schmierapparat
Ketten-Schmierapparat
Ketten-Schmierapparat
Ketten-Schmierapparat
Ketten-Schmierapparat
Schmiermittelpumpe

Schmiermittelpumpe

kurze Ausfuhrung
verlangerte Ausfuihrung
verlangerte Ausfuihrung
verlangerte Ausfuhrung
kurze Ausfuihrung
kurze Ausfuhrung
Cadet

Husky

4.3.3
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4.3.3.2 Automatische Kettenschmierung fur Ketten mit

Schmierbohrung

------

Schmiereihrichtung mit auf3enliegender Schmierstoffzufuhr
Neuartiges Kettenschmiersystem zur vollautomatischen Schmierung von Trocknerketten bis zu
einer Trocknertemperatur von 300°C

Durch die vollautomatische Schmierung wahrend der Produktion und die Verwendung von
Feststofffreiem Schmiermittel wird der Schmiermittelverbrauch im Vergleich zur herkémmlichen
Schmierung wesentlich gesenkt, und es treten keine Produktionsunterbrechungen mehr auf.
Die vollautomatische Schmiereinrichtung ist in bestehende Anlagen integrierbar, sowohl mit den
neuen Schmiermittelverbrauch minimierenden Ketten mit Bohrungen, als auch mit

herkdmmlichen Ketten (vgl. Kap. 4.3.3.3)

Lieferbar fiir Kettenteilungen von T25 — T50

V10 102010 DE 4.3.3.2
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Belsplel einer nachgeristeten Schmleranlage Schmierkettenrader

V10 102010 DE 4.3.3.2
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systems

B

Beispiel einer nachgeristeten Schmieranlage: Pneumatik

V10 102010 DE 4.3.3.2



.
sprimag
automated coating
systems

MASCHINENSPEZIFISCHE ERSATZTEILE ‘I

Beispiel einer nachgeriisteten Schmieranlage: Pumpe

VL0 102010 DE 4.3.3.3
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4.3.3.3 Automatische Kettenschmierung fur

Standardtrocknerketten

Ausfuhrung wie 4.3.3.2 jedoch fur Normalketten mit Rollendurchmesser D=20 geeigneten
Schmierkettenradern.

Im Gegensatz zu 4.3.3.2 nur lieferbar fir Kettenteilungen von T30 — T50

Kettenschmiereinrichtungen fur Trocknerketten mit Rollendurchmesser D=28 sind lieferbar fir
die Teilungen von T40 — T50

VL0 102010 DE 4.3.3.3
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4.3.3.4 Sprimag Spezialkettendl bis 300°C

5 sprimag

Sprimag Spezialkettendl Typ-S 300°C
Sprimag-id.-Nr. 51104651

Vou Pt schiitrent EviL getrorens Wars bel

573443 20L I

573443 / 0766

zwingend erforderlich fir die
automatische Sprimag
Kettenschmiereinrichtung, einsetzbar
bis 300°C

51104651 20L Sprimag Spezialkettendl Typ-S

V1.0 102010 DE 4334
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4.3.4 Transportschalen

einreinig L
—— JTHHHHHHHU Y E—d
zweireihig !
[ T | H
: . !
dreireihig I

-
&
o
&

Y
-
= -

Transportschalen sind Format- und Maschinenbezogen und miussen separat angefragt werden.

V10 102010 DE 434
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4.35 Heizstrahler fur Trockner und Gluhofen
D

ot B
dllan
C

L]
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automated coating
systems

50617423

50609676

50615056

50600628

50600725

53112099

50600610

50600466

50600458

V10 102010 DE

3x 750 W

3xX750 W

3Xx750 W

3 x900 W

3 x900 W

3 x 1000 W

3x1100 W

3 x 1100 W

3x1100 W

200V

200-255V

280V

200-255V

200-255V

240V

160 V

200 - 255V

200-255V

298

298

298

298

298

298

298

298

683

683

810

1020

683

810

810

1020

595

595

375

790

591,5

375

375

790

28

28

375

170

215

375

375

170

68,5
60 685
60 685
60 64

60 685
X e85
60 64

60 685
60 685

435
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50988162

50988189

50600563

50600660

50600733

53109142

50916056

53108927

50601110

50600431

50600644

50600687

V1.0_10.2010 DE

3 x1100 W

3x1100 W

3 x1150 W

3x1150 W

3x1150 W

3x1150 W

3x1150 W

3x 1300 W

3 x 1500 W

3 x 1500 W

3 x 1500 W

3 x 1500 W

266 V

266 V

200-255V

200-255V

200-255V

220V

330V

220V

160V

200 - 255V

200 - 255V

200-255V

298

320

470

730

298

320

298

320

320

470

730

1020

1370

730

730

810

1370

683

1370

1370

730

730

790

528,5

643

649

375

528,5

595

528,5

528,5

643

649

170

781,5

27

21

375

781,5

28

781,5

781,5

27

21

60

60

60

60

60

60

60

60

60

60

60

L]
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systems

68,5
80
67,5
59
117,5
68,5
67,5
68,5
67,5
67,5
59

117,5

4.3.6
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4.3.6  Schneckengetriebe fur Trockner und Gluh6fen

Schneckengetriebe
50632457 SG 65 i=1:10
53110973 SG 80 i=1:10
53116675 SG 100 i=1:10

4.3.6.1 Ersatzteile fur Schneckengetriebe SG 65

50632503 Schneckenwelle M2,5 fir 50632457 SG 65 miti=1: 10

Schneckenrad M2,5

740 fir 50632457 SG 65 miti=1: 10

50632511

V1.0 102010 DE 4.3.6
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4.3.7 Umbausatze fir Trockner und Gluhofen

Wellenabdichtung

(i

Umbausatz Spannwellenabdichtung

4.3.7.1 Umbausatz Dichtungen

. Wellenabdichtung bei Wellentausch
53114324 Wellenabdichtung 160x160 mm bei Ofen mit 2 mm Wand

Wellenabdichtung bei Wellentausch
bei Ofen mit 2 mm Wand

Wellenabdichtung bei Wellentausch
bei Ofen mit 2 mm Wand

Wellenabdichtung fiir Ofen mit 4 mm

53128465 Wellenabdichtung 150x150 mm
53128466 Wellenabdichtung 130x130 mm

63200974 Wellenabdichtung 160x160 mm

Wand
53123966 Umbausatz Spannwellenabdichtung Umbausatz ohne Konsole bei
150x150 mm Wellentausch

Mehr Einzelheiten auf Nachfrage

V10 102010 DE 43.7
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4.3.7.2 Ersatzartikel fur Antriebskupplung 50697885 bei TGO

51090665 Kupplung Typ 9400116A Fir TGO

VL0 102010 DE 4.3.7.3
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4.3.7.3 Ersatzartikel fur Antriebskupplung 50697885 bei TIT

{ S / / / Ao fo | AN
l w 73 1B a6 R N % NV 7T 0P

4 86 87 88 "

SYOUI |k kel T6-0 T 70 e oo o]
: !

53105592

53119694

50036013

50256854

V10 102010 DE

Kupplung
Hauptwelle
Passfeder

Passfeder

1x

1x

2X

1x

4.3.7.3
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4.4 TGA-120
441 Ersatz von S-148 durch S-520

200

g =

Ident-Nr.

52333520 Umbausatz von S-148 auf S-520

VL0 102010 DE 4.4
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4.5 TGA-170
451 Ersatz von S-520 durch S-540

Umbausatz von S-520 auf S-540

Ident_Nr.

53124301 Umbausatz von S-520 auf S-540

V10 102010 DE 4.6
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4.6 Umrustsatz ILZ

Lackleitung

30/31 26 25

_ [
Zerstduberluft s 27 28 32

Steuerluft

Umrtstsatz fiir 2 Spritzapparate S-233

Sellteiel (incl. 2 Spritzapparate S-233) i
Umrlstsatz fiir 2 Spritzapparate S-233

SELIEE (incl. 2 Spritzapparate S-233) X
Umrstsatz furr 2 Spritzapparate S-233

St (incl. 2 Spritzapparate S-233) Lot
Umrustsatz fir 2 Spritzapparate S-233

el (incl. 2 Spritzapparate S-233) 122

53104071 Halter ILZ fUr S-233 (nur Halter) 76

53104072 Halter ILZ fur S-233 (nur Halter) 87

53104073 Halter ILZ fir S-233 (nur Halter) 101

53104074 Halter ILZ fur S-233 (nur Halter) 122

V1.0 102010 DE 4.6
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5 Auftragsspezifische Ersatzteile

5.1

5.2
5.2.1
522
5.2.3
5.24
5.2.5
5.2.6
5.2.7
5.2.8

V10 102010 DE

Formatsatze

AVT-Optimierung fur HIL und Kdhlturm
Upgrade Kit Vakuumverstellung HIL
Upgrade Kit Vakuumverstellung Kihlturm
Antrieb AVT komplett

Upgrade Drehmomentstitze

Upgrade Trommelkurve

Upgrade Schwenkeinheit
Ausrichtvorrichtung far AVT

Wartungssatz fur AVT Lager

.
sprimag
automated coating
systems
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51 Formatsatze

Haltefutter komplett Haltefuttereinsatz

Einlaufstern Auslaufstern

Schalenaufsatz AVT HIL Schalenaufsatz AVT Kihlturm

V10 102010 DE 51
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53116293 Formatsatz fur Dosen D = 35 HIL-50
53116294 Formatsatz fur Dosen D = 38 HIL-50
53116295 Formatsatz fur Dosen D = 40 HIL-50
53116296 Formatsatz fur Dosen D = 50 HIL-50
53116297 Formatsatz fur Dosen D = 53 HIL-50

V10 102010 DE 52
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5.2

AVT-Optimierung fur HIL und Kuhlturm

Verbesserungen:

Drehmomentstuitze verstarkt und demontierbar

Axiale Abdichtung und Klemmung der Vakuumscheiben, reproduzierbares
Einstellen der Einzelnen Spuren anhand der Schneckenwellen und Zahlwerke
Antriebslagerung tberarbeitet: Verwendung von 2 vorgespannte Kegelrollenlager
Klemmung der Schwenkeinheit mit Passstift fixiert, doppelte Federausrastttung,
Gewichtsreduktion an den Schalengrundkdrpern

Trommelkurve aus Stahl und plasmanitriert sowie Anlageflache der Laufrollen
vergroRert

Breite der Laufrollen an Zwischenschlitten vergrof3ert

Die AVT-Umbausétze sind Maschinenabhangig.

Bei Interesse kontaktieren Sie uns bitte.

V10 102010 DE 5.2
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5.2.1 Upgrade Kit Vakuumverstellung HIL

Vorteile:
- Axiales Abdichten und Klemmen der Scheiben (kein verkleben der O-Ringe)
- Reproduzierbares Einstellen durch 2 Schneckenwellen und Zahlwerk
- Kennzeichnung der Einzelnen Spuren
- Kennzeichnung des Auflagebereichs der Ausrichtvorrichtung und Drehrichtung

Die AVT-Umbausétze sind Maschinenabhangig.

Bei Interesse kontaktieren Sie uns bitte.

V10 102010 DE 521
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5.2.2 Upgrade Kit Vakuumverstellung Kihlturm

Vorteile:

- Axiales Abdichten und Klemmen der Scheiben (kein verkleben der O-Ringe)
- Reproduzierbares Einstellen durch 2 Schneckenwellen und Zahlwerk
- Kennzeichnung der Einzelnen Spuren

- Kennzeichnung des Auflagebereichs der Ausrichtvorrichtung und Drehrichtung

Die AVT-Umbausétze sind Maschinenabhangig.

Bei Interesse kontaktieren Sie uns bitte.
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5.2.3 Antrieb AVT komplett

Vorteile:
- Verstarkte Antriebslagerung ( vorgespannte Kegelrollenlager)
- Drehmomentstiitze komplett demontierbar
- Hoheres Ausrastdrehnmoment

Die AVT-Umbausétze sind Maschinenabhangig.

Bei Interesse kontaktieren Sie uns bitte.
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5.2.4  Upgrade Drehmomentstitze

Vorteile:
- Halterung verstarkt
- Komplett demontierbar
- Hoheres Ausrastdrehmoment

Die AVT-Umbausétze sind Maschinenabhangig.

Bei Interesse kontaktieren Sie uns bitte.
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5.2.5 Upgrade Trommelkurve

Vorteile:
- Anlageflache der Laufrollen vergroRRert
- Trommelkurve aus Stahl und plasmanitriert

Die AVT-Umbausétze sind Maschinenabhangig.

Bei Interesse kontaktieren Sie uns bitte.
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5.2.6  Upgrade Schwenkeinheit

Vorteile:
- Klemmung der Schwenkeinheit mit Passstift fixiert
- Doppelte Federausrastung

Einfaches Ausrichten der Schwenkeinheit

Die AVT-Umbausétze sind Maschinenabhangig.

Bei Interesse kontaktieren Sie uns bitte.
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Einstellen der Schwenkeinheit

erfolgt nun dber ......

1. Aufsetzen der Ausrichtvorrichtung am
daflr vorhergesehnen Bereich,
Beachten Vakuumseite und Drehrichtung

........ Glockensegment AVT-HIL / KT

2. Einstellschraube fur Schwenkeinheit

o
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5.2.7  Ausrichtvorrichtung fur AVT

Die AVT-Umbausétze sind Maschinenabhangig.

Bei Interesse kontaktieren Sie uns bitte.
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5.2.8  Wartungssatz fur AVT Lager

Artikel Beschreibung Artikel-Nr.

1 Wartungssatz Bestehend aus: 53128060
= AVT Lager 20 Stk.
= Druckfeder 20 Stk.

1. Entfernen des ..Federdorn” 2. Schrauben . Glockenseament” 3. . Glockenseament” entfernen

Relhenfolge W|ederholen

6.

4. Entfernen des , Anschlag 5. Das . AVT Laaer” austauschen 6. Schritte 1. — 5. in umgekehrter
Schwenkhehelg” Reihenfalae wiederhnlen
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6 Zubehor
6.1 FORTRON-Ersatz Steuerung
6.2 Diagnosesystem mit Ventilabfrage

V10_102010 DE 6



) ' sprima
ZUBEHOR ‘ au?mmmmgg
systems

6.1

FORTRON-Ersatz Steuerung

Die friher verwendete Fortron — Spritzsteuerung ist nicht mehr lieferbar und es ist keine
Reparatur mehr moglich !

Deshalb bietet Sprimag eine Ersatzsteuerung mit folgenden Eigenschaften an:

Einsetzbar fir bis zu 6 Spritzapparate

Spritzventile und Prftaster bleiben erhalten

Es kdnnen 20 Parametersétze gespeichert werden
Jeder Apparat einzeln einstellbar

Sehr einfach zu installieren — alles steckbar
Austausch ist vom Kunden durchfihrbar

Umbau verursacht nur kurzen Maschinenstillstand

Austausch der bestehenden Elektronik:

Alte Fortron-Elektronik entfernen

Adapterblech einbauen

Steuergerat FO-ERS im Schaltschrank einbauen
Geber an Maschine anbauen

Alle Kabel auf Adapterblech einstecken

Tube auf Abtastinitiator stellen

Mit Tastendruck den Geber referenzieren

Spritzwege einstellen- Maschine Produktionsbereit

Ersatzteile ab Sprimag Lager lieferbar
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Spritzwegsteuerung

.

52161908 Fortronersatzsteuerung HIL-02
52161910 Fortronersatzsteuerung HIL-06/08/09/10
52161911 Fortronersatzsteuerung HIL-26/28
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6.2 Diagnosesystem mit Ventilabfrage

51102315 5/2-Wegeventil mit Stellungsabfrage

53119645 Ventilkonsole
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