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Lackieranlage fiir grof3e Stiickzahlen

Sprimag-Kettenautomat ldsst sich in bestehende Produktionsanlagen flexibel integrieren
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KIRCHHEIM/TECK (HI). Sprimag
Spritzmaschinenbau GmbH & Co.
KG ist ein international agierender
Hersteller automatisierter Be-
schichtungs- und Lackieranlagen
fir die funktionelle und dekora-
tive Beschichtung von Serientei-
len und zur Innenbeschichtung
von Metallverpackungen. Fir
rotationssymmetrische Teile wie
Bremsscheiben, Rider, Flaschen
oder Hiilsen eignet sich nach Un-
ternehmensangaben der Sprimag
Kettenautomat mit einem Spin-
del-Prinzip. Abér auch Teile mit

abweichender Geometrie lassen

sich in Einzel- oder Mehrfachauf-
nahmen mit dem Kettenautomat
beschichten. Beispiele hierfiir sind
Handyschalen, Tiirgriffe, Emble-
me, Seitenschweller oder Schrau-
ben.

Gerade fiir die Lackierung von
hohen Stiickzahlen oder bei lan-
gen Prozesszeiten ist ein Ketten-
automat laut Sprimag geeignet.
Bei schweren Teilen wie einer
Bremsscheibe kommt ein Trans-
portwagen-System zum Einsatz.
Die variablen Spindelabstinde

Der Kettenautomat eignet sich besonders fiir rotationssymmetrische Teile.

konnen an die entsprechende Tei-
legrofen angepasst werden.
‘Wahlweise kann der Sprimag
Kettenautomat mit einer Trocken-
oder Nassabsaugung ausgestattet
werden. Je nach Material der Tei-
le und den Anforderungen an die

Beschichtung werden entspre-
chende Vorbehandlungseinheiten,
einfache oder mehrere Lackier-
kabinen und Trocknervarianten
eingesetzt. Bei Kunststoffteilen,
wie Lippenstift- und Mascarahiil-
sen oder PKW-Auflenspiegeln,

Werkstattbedarf in hoher Qualitat

Maornichiiroar aruaitart cain Qartimaent 11m none Pradiuldte fiir die Oherflichentechnik

Bild: Sprimag

kommt haufig eine Vorbehand-
lung mit CO2-Schneestrahl zum
Einsatz. Das Trockeneis sorgt fir
eine optimale Reinigung von
Kunststoffteilen und verbessert
dadurch die Lackhaftung und die
Qualitat der Beschichtung, Haufig

wird bei diesem Lackierprozess
eine Tonisationseinheit vorge-
schaltet, um Staubpartikel zu
entfernen und die Oberfliche zu
neutralisieren. Aber auch Vorbe-
handlungseinheiten mit Beflam-
mung, Plasma oder einer Power-
Wash Einheit werden in Sprimag
Kettenautomaten integriert.

Um die Teile nach dem Lackier-
prozess zu trocknen, wird je nach
Teilematerial, Lack, Aufstellfliche
und/oder Energieverbrauchsvor-
gaben eine Trocknereinheit aus-
gewahlt. Haufig kommen Trock-
ner mit Umlufttechnik, Induktion,
Infrarot oder UV-Trockner zum
Einsatz. Durch die flexible Gestal-
tung des Kettenverlaufs kann die
Aufstellfliche der gewiinschten
Beschichtungs- und Lackieranla-
ge den ortlichen Gegebenheiten
angepasst und somit eine Integ-
ration in bestehende Produkti-
onsumgebungen ermdglicht wer-
den,
www.sprimag.de
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