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Mehr Transparenz -
mehr Vielfalt

Die Teilefertigung bei Sprimag beinhaltet fast ausschlieBlich geringe Stiickzahlen von eins bis drei Teilen:
die auf vierzehn verschiedenen CNC Fertigungsmaschinen hergestellt werden. Diese anspruchvolle Fertigung
in einen standardisierten, schlagkréftigen und flexiblen CAM Workflow zu organisieren ist fiir jedes

CAM System eine echte Herausforderung.

herstellt, sondern auch die passen-
de Applikationstechnik entwickelt,
Angefangen beim Spritzapparat
{iber Membranpumpen, Material-
druckregler und Farbwechselsys-
tem bis hin zu kompletten Lackver-

~ primag entwickelt und baut automatisierte Lackieran-
lagen zur funktionellen und dekorativen Beschichtung

) ) von Serienteilen oder zur Innenbeschichtung von Me-
tallverpackungen wie Tuben, Dosen oder Getrdnkeflaschen.
Das Maschinenbauunternehmen aus Kirchheim-Teck ist einer
der wenigen Anbieter am Markt, der nicht nur Lackieranlagen
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Solbst schwierige
Produktkentouren sind
fiir die vollautomatischen
Sprimag Lackieranlagen
kein Problem.

Sprimag Lackieranlagen
stehen weltweit fiir Produk-
tivitdt und Zuverlassigkeit
in der vollautomatischen
Teilebeschichtung.

Die Akteure des

CAM Projekts im Gesprich
an der CNC Maschine:
CNC Programmierer
Reinhold Osen [Sprimag),
Fertigungsleiter Jochen
Quattlender (Sprimag) und
Opus-Geschaltsfiihrer
Ralf Weissinger,

Das Ziel der
papierlosen Fer-
tigung wurde mit
fast neunzig Pro-

zent erreicht

sorgungen beherrscht Sprimag das
komplette Produktspektrum. Das
moderne Anwendungszentrum
gepaart mit dem Know-how der
eigenen Applikationstechnik ist
ein Garant, um den Kunden einen
optimalen und individuellen La-
ckierprozess anzubieten, Sprimag
mochte seinen Kunden weltweit
eine schnelle und flexible Ersatz-
teilversorgung gewihrleisten und
investierte deshalb in die hausei-
gene CNC Fertigung.

Die Anforderungen an die Spri-
mag CNC Fertigung sind in jeder
Hinsicht vielfiltig und komplex:
effektive und zeitnahe Erfiillung
von Ersatzteilanfragen und Auftrd-
gen aus dem Sprimag Service, auch
von zehn bis zwanzig Jahre alten
Anlagen. Rund fiinfzehntausend
unterschiedliche Teile miissen ter-
mingerecht fiir unsere Neu- und
Altanlagen zur Verfiigung ste-
hen. ,Im Falle eines Anlagenstill-
stands beim Kunden miissen wir
ein Ersatzteil innerhalb von zwalf
Stunden fertigen und auf den Ver-
sandweg bringen, sofern das be-
ndtigte Material lagerhaltig ist’, so
Herr Quattlender, Fertigungsleiter
bei Sprimag ,Generell haben wir
es mit sehr kleinen und kleinsten
Serien zu tun. Achtzig Prozent der
anfallenden Auftriige sind bei uns
Stiickzahl eins bis drei”

Auch beim Maschinenpark setzt
man bei Sprimag auf Vielfalt. In
der CNC Fertigung findet man
vierzehn verschiedene Fabrikate
von Bearbeitungsmaschinen, auf
denen Brennschneiden, Dreh-,
Friis- und Laserbearbeitungen (fiir
Teilebeschriftung) ausgefithrt wer-
den. Zusiitzlich dazu ist auch bei
der NC Programmerstellung Viel-
faltangesagt. Bei Sprimag wird ein
grofier Teil der Teileprogramme ex-
tern an CAM Programmierplitzen
programmiert, ein nicht unerheb-
licher Teil wird aber auch direktan
der Maschine programmiert.

Ausgangslage und Zielsetzung

Zentrale Forderung fiir die neue
CAM Fertigungsorganisation war,
die Vielfalt beherrschbar zu ma-
chen und eine maglichst weit-
gehende Standardisierung der
Ablidufe bei optimierter Prozesssi-
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cherheit zu erreichen. Ein weiteres
Ziel des Projekts war es, eine weit-
gehend ,papierlose Fertigung” zu
erreichen. Die teilweise sehr kom-
plexen Fertigungsabldufe mussten
durch das neue System mdglichst
vollstindig abgebildet werden
konnen. ,Durch die Ersatzteil-An-
forderungen aus unserer Service-
abteilung sowie die Fertigung von
Neuteilen fiir den Bau von Anlagen,
milssen wir ein extrem breites Tei-
lespektrum koordinieren’, so Herr
Quattlender.

Sprimag verfiigt iiber eine grofie
Zahl an versierten und gut ausge-
bildeten Fachkriften an den CNC
Maschinen, die unter normalen
Umstinden mit dem vorher vor-
handenen System und viel Engage-
ment an den Maschinen das Pen-
sum erledigt haben. ,Wir hatten
extreme Schwierigkeiten, wenn ein
Mitarbeiter zum Beispiel krank-
heitsbedingt ausfiel. Auch Mit-
arbeiterwechsel gestalteten sich
sehr problematisch und waren oft
mit einer langen Einarbeitungszeit
verbunden, Sogar bei der tiiglichen
Schichtiibergabe kam es immer
wieder durch Informationsverluste
zu Problemen und Engpéssen” be-
tont Herr Osen, NC Programmierer
bei Sprimag. Die sehr heterogene
Arbeitsplatzorganisation an den

258 NCF September|2011

Reinholf Osen bei der
externen NC-Programmer-
stellung in Opus fiir die CNC-
Maschinen in der Sprimag
Fertigung.

Jochen Quattlender:

CNC Maschinen mit vielen ,individuellen Prozessen” ver-
stiirkte die Problematik zusitzlich.

Workflow mit Opus: Was hat's gebracht?

Die Implementierungsphase des CAM Projektes war erwar-
tungsgemiif ein grofer Aufwand. Alle Werkzeuge mussten
erfasst und mit entsprechenden Schnitt- und Technologieda-
ten in der Opus Werkzeugdatenbank hinterlegt werden. Der
Aufwand aber hat sich gelohnt, nach einer Anlaufzeit profitiert
Sprimag vom neuen Organisationsablauf ganz erheblich:
Das Ziel der papierlosen Fertigung wurde mit fast neunzig
Prozent erreicht. Lediglich Laufkarten und in sehr geringem
Umfang auch Einrichtblitter werden noch gefiihrt. Die Inte-
gration der vierzehn CNC Maschinen in das Opus Netzwerk
war erfolgreich. Alle vierzehn Arbeitsplitze sind via PC in das
Netzwerk integriert. Jeder Mitarbeiter nutzt dabei die einheit-
lich standardisierte Benutzeroberfliche und jeder Mitarbeiter
an der Mascliine erreicht mit wenigen Klicks die gesuchten
Informationen. Die komfortable Bedienung erméglicht er-
mildungsfreies Arbeiten. Eine hohe Effizienz in der téglichen
Arbeit wird durch einfache Orientierung erreicht.

Im CAM Workflow werden von der Entwicklung 2D-und 3D-Vo-
lumen Konstruktionen bereitgestellt und fiir die NC Program-
merstellung eingesetzt: 2,230 Werkzeugeinzelteile, 3.680 kom-
plette Werkzeuge und 13.724 NC Programme werden mit Opus
WIS verwaltet; Werkzeuge werden jetzt wesentlich schneller ge-
funden; eine umfassende Dateniibernahme von Altdaten wurde
erreicht; alle Werkzeug- und Schnittdaten sind hinterlegt, das
heifit, erhebliche Einsparung von Programmierzeiten bei jedem
Auftrag wurde realisiert; in der Arbeitsvorbereitung kénnen
nun in vorhandenen Teileprogrammen fihnliche Bearbeitun-
gen identifiziert werden, was eine betriichtliche Reduzierung
des Programmieraufwandes bedeutert; vollstindige Integrati-
on von Aufspannplinen im automatisierten CAM Workflow;
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mehr Auftriige als frither kiinnen
heute in-house gefertigt werden;
das Sprimag Fertigungswissen ist
nun zum grofien Teil fiir jeden und
jederzeit in der Opus CAM Instal-
lation zuginglich; die Fertigungs-
steuerungs- und Fithrungsaufgaben
der Fertigungsverantwortlichen
wurden erheblich erleichtert.

Anfanglich skeptisch - jetzt
iiberzeugt

Fazit bei Sprimag: ,Aus heutiger
Sicht sind wir {iber die Einfiihrung
der CAM Organisation mir Opus
mehr als zufrieden” resiimiert
Jochen Quattlender. ,Die in das
Opus-Team gesetzten Erwartungen
sind alle zur vollsten Zufriedenheit
erfiillt worden. Nach anfinglicher
Skepsis, mit einem CAM Program-
miersystem unsere komplexen
Aufgabestellungen abzubilden,
wurde ich schlieilich iiberzeugt.
Ein Software-Produktvon der Stan-
ge wiire fiir uns ohnehin nicht in
Frage gekommen. Die vielen in-
dividuellen Anpassungsmaglich-
keiten von Opus haben uns aber
wirklich beeindruckt. Mit Opus
konnten selbst die speziellsten An-
forderungen erfiillt werden. Positiv
iberrascht hat uns die konstrukti-
ve Zusammenarbeit mit den Opus
IT Spezialisten wiihrend des Pro-
jektes.” Nach der gelungenen Ein-
fiihrung von Opus méchte Sprimag
weitere Investitionen realisieren.
Als niichste Erweiterungen sind ein
Warenkorb fiir die Mitarbeiter zur
Bestellung von Werkzeugen und
die Integration der Priifmittel in
den CAM Workflow geplant, L]

www.sprimag.de
www.opus-cam.de
Halle 25, Stand K12

Mit der Dpus Werk-
zeugverwaltung werden
Werkzeuge mit Schnitt-
und Technologiedaten
vellautomatisch in die
Programmerstellung
tibernommen. Schneller
geht es kaum.
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