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INNENBESCHICHTUNG
AEROSOLDOSEN UND GETRANKEFLASCHEN

HIL-94 Funktionalitat trifft Design

HIL-56 Aus der Sprimag ECOMPACT-Linie

DIT Dosen-Innenlacktrockner Energiesparend Trocknen

S MATIC Kettenschmieranlage Fiir hochste Betriebssicherheit und

Kostenminimierung

INNENBESCHICHTUNG, TUBENGUMMIERUNG
ALUMINIUMTUBEN

HIL-60/62 Fur Highspeed in der Tubenfertigung

HIL-46 Aus der Sprimag ECOMPACT-Linie

TGO/TIT Fiir optimale Tubenhérte und Lackpolymerisation
TGA-200 Prazise Latexierung in erweiterbarem Maschinenkonzept
TGA-250 Solide Technik - ganz ohne Formatteile

INNENBESCHICHTUNG
GETRANKEDOSEN

HIL-34 Hohe Zuverldssigkeit fir hohe Leistungen
HIL-05 Geschwindigkeit und Hubbewegung vereint

PRUF- UND INSPEKTIONSMASCHINEN
AEROSOLDOSEN UND ALUMINIUMTUBEN

LRP-20 20 Stationen fiir lange Priifzeiten
LRP-30 Prifprazision und optimale Linienintegration vereint
CIM-12 Kamerabasierte End-of-Line Inspektion

fur Monobloc-Aerosoldosen

PRODUCT RANGE

HIL-94

HIL-56

HIL-60/62

HIL-46

TGA-200

TGA-250

HIL-34

HIL-05

LRP-20

LRP-30

CIM-12

Art

Innenbeschichtung
Nasslack

Innenbeschichtung
Nasslack

Innenbeschichtung
Nasslack

Innenbeschichtung
Nasslack

Tubengummierung

Tubengummierung

Innenbeschichtung
Nasslack

Innenbeschichtung
Nasslack

Art

Loch-/Risspriifung

Loch-/Risspriifung

Art

End-of-Line
Inspektion

Produkte
Aerosoldosen/

-flaschen

Aerosoldosen/
-flaschen

Tuben

Tuben

Tuben

Tuben

Getréankedosen

Getrankedosen
und -flaschen

Produkte

Aluminiumtuben

Aerosoldosen

Produkte

Aerosoldosen

Geschwindigkeit
Stiick pro min.

bis 250

bis 180

bis 200

bis 180

bis 270

bis 250

350

300 (bis 800 im
Kurzhubbetrieb)

Geschwindigkeit
Stiick pro min.

bis 200

bis 250

Geschwindigkeit
Stiick pro min.

bis 250

Durch- Lingen-
messer bereich
mm mm
20-76 70-280
20-66 70-270
10-50 70-250
10-50 70-220
10-50 70-220
10-50 70-220
52-85 85-180
52-66 120-260
Durch- Langen-
messer bereich
mm mm
10-50 70-220
22-66 65-280

Durchmesser

mm

22-66

Apparate/
Spritzvorgdnge

9/3-fach

6/3-fach
4[2-fach

9/3-fach

6/3-fach

2 bzw. 3

3/3-fach
2[2-fach

9/1-fach

Priifkopfe

20

30

Langenbereich
mm

max. 300




AEROSOLDOSEN UND GETRANKEFLASCHEN |

INNOVATIVE LOSUNGEN
STEHEN IM FOKUS

Der Name Sprimag geniel3t in der internationalen Tuben- und
Dosenbranche einen hervorragenden Ruf. Seit liber 70 Jahren
beschaftigen sich qualifizierte Ingenieure und Techniker mit
dem Thema Innenbeschichtung. Kundenorientierte Konzepte
stehen dabei immer im Vordergrund. Standig steigende

Produktionszahlen fordern die Umsetzung neuer Ideen.
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AEROSOLDOSEN UND GETRANKEFLASCHEN |

m Schwingungsfreiheit durch robustes m Zusatzliche Lackversorgung
Maschinendesign

HIL-94 FUNKTIONALITAT TRIFFT DESIGN “" FEATURES OPTIONEN

m Wascheinrichtung Spritzapparateverlangerungen

Die neue Innenbeschichtungsanlage HIL-94 punktet mit hoher Anlagenperformance und optimaler m Unabhéngige Vakuumkreislaufe fiir Maschinen-

Wartungsfreundlichkeit, gepaart mit einem frischen Design. Die Maschinenleistung der HIL-94 ist Ein- und -Auslauf m Speicherabziehtrommel
zukunftsweisend, bis zu 250 Dosen pro Minute kdnnen prazise innenbeschichtet werden. . , _ , o
m Erhohter Bedienkomfort durch direkte m Energieoptimierungssystem und Vakuumregelung
elektropneumatische Ansteuerung der
Spritzapparate Uiber HMI m Zweiter Spritzarm mit Bestlickung
m Kirzere Reinigungszeiten durch optimierte m Dosenbodenabsaugung

Absaugleistung
m RFID-Zugangssystem zur Verwaltung von
m Hdohenverstellbares und horizontal verfahrbares Berechtigungen
Bedienpanel
m Unterteilung von Apparate-Gruppen in separat
m Kombinationsmdglichkeiten mit verschiedenen geregelte Lackkreislaufe
Innenlacktrocknervarianten (1-, 2- oder 3-reihig)

sprimag

m Anlagenausfiihrung entsprechend ATEX-Richtlinien

Integrierte
Teileausschleusung
aus laufendem
Produktionsprozess
(Einzel- oder
Gruppenvorwahl)

Geschwindigkeit  Durchmesser Langenbereich  Apparate/

Art Produkte .. . . ..
Stiick pro Minute ' mm mm Spritzvorgange .
_ Bewadhrtes Ubergabekonzept durch kombinierte Moderne, intuitiv bedienbare
Innenbeschichtung Aerosoldosen/ bis 250 20-76 70-280 9/3-fach Transfertrommel in den Innenlacktrockner Menuoberfliche
Nasslack -flaschen



AEROSOLDOSEN UND GETRANKEFLASCHEN |

HIL-56 AUS DER SPRIMAG ECOMPACT-LINIE “n FEATURES OPTIONEN

m Kompaktes Anlagendesign m Zusatzliche Lackversorgung
. . . . ) . m Anlagengeschwindigkeit m Wascheinrichtung Spritzapparateverlangerungen
Die Innenlackiermaschine HIL-56 fiir Aerosoldosen besticht durch ihr kosten-, raum- und bis zu 180 Dosen pro Minute
energieoptimiertes Anlagenkonzept. Das Gesamtkonzept der ECOMPACT-Linie wird erganzt m Energieoptimierungssystem und Vakuumregelung

durch einen energieoptimierten Innenlacktrockner. m 3-fach Lackierung bei € Spritzapparaten

m Zweiter Spritzarm mit Bestiickung
m Separate Servoantriebe flir Hub- und

Transportachse m Dosenbodenabsaugung

m Bewdhrtes Formatteile-Schnellwechselsystem m RFID-Zugangssystem zur Verwaltung
kompatibel zu HIL-64, HIL-70, HIL-94 von Berechtigungen

m Automatischer Teileauswurf m Unterteilung von Apparate-Gruppen
bei laufendem Produktionsprozess in separat geregelte Lackkreislaufe

m EinbaumaBe angepasst an altere m Flexible Einlaufkonzepte

Bestandsanlagen

m Anlagenausfihrung entsprechend
ATEX-Richtlinien

St Durchmesser EE e E Y pe— 6/4 Spritzappara?ehalt.er mit Kgmpaktes Servoantriebskonzept ' At.)saugs'chrank in V?A—Ausfﬁ?rung
Art Produkte . . . . Schnellwechsel-Einspeisung mit getrenntem Hub-Schwenkantrieb mit bedienerfreundlicher Zugang-
Stiick pro Minute ' mm mm Spritzvorgange o A
und guter Zugéanglichkeit fiir lichkeit
Innenbeschichtung Aerosoldosen / . 6/3-fach Wartungsarbeiten
bis 180 20-66 70-270
Nasslack -flaschen 4[2-fach




AEROSOLDOSEN UND GETRANKEFLASCHEN |

DIT DOSEN-INNENLACKTROCKNER

Der Dosen-Innenlacktrockner DIT ist fiir alle Sprimag Innenlackiermaschinen im Bereich der Aerosoldosen

und Getrankeflaschen geeignet. Das Temperaturprofil wird an die optimale Lackpolymerisation angepasst und

sorgt so mit einem hohen Aushartungsgrad fiir beste Lackierergebnisse.

1]
4
FEATURES

1-, 2- oder 3-reihiges Schalentransportsystem

Geringer Verschleil der Transportkette und Ketten-
rader durch Kardan-basiertes Antriebskonzept

Gewichts-Kettenspanner, elektrisch Gberwacht

Gute Zuganglichkeit zum Trocknerinnenraum
durch groBe Turen an Vorder- und Riickseite

4-fach Turverriegelung

Parallele Bewegungsscharniere an den isolierten
Trocknertiren

GroBe, glattflachige Verkleidungstiiren
an Vorder- und Rickseite

Schnelle und einfache Demontage der Wellen
und Kettenrader im Servicefall

& MATIC KETTENSCHMIERANLAGE

Die EMATIC Kettenschmieranlage kann optional bei allen Sprimag Innenlacktrocknern bis zu einer
Trocknertemperatur von 300 °C integriert werden. Mit dem Einsatz der vollautomatischen Ketten-
schmieranlage in Verbindung mit dem Sprimag Spezialkettendl werden die Betriebssicherheit garantiert,
Kosten minimiert und eine verlangerte Kettenlebensdauer erzielt.

FEATURES

m Kostenreduktion durch Minimalmengenschmierung

m Kein unkontrolliertes Spritzen des Schmiermittels
beim Nachschmieren

m Schmierung wahrend des Produktionsprozesses

m Sicherstellung des vorgeschriebenen
Kettenschmierintervalls

m Pradzise Schmierstoffzufuhr Uber Spezial-
Schmierkettenrad mit getaktetem Schmierstoffausstof3




ALUMINIUMTUBEN | INNENBESCHICHTUNG, TUBENGUMMIERUNG

UBER 70 JAHRE
ERFAHRUNG S S

Sprimag steht flir umfassende Losungskompetenz bei der
Innenbeschichtung von Aluminiumtuben. Seit Jahrzehnten
setzen unsere Produkte in diesem Bereich MaBstabe. Neue
Technologien und Funktionalitdten steigern die Produktivitat
unserer Anlagen kontinuierlich und optimieren zusatzlich

die Verfligbarkeit.




ALUMINIUMTUBEN |

HIL-60/62 FUR HIGHSPEED IN DER
TUBENFERTIGUNG

Die HIL-60/62 ist die bew#hrte Beschichtungsanlage von Sprimag fiir die Innenbeschichtung von Tuben auf
hochstem Niveau. Die Produktionsleistung erlaubt die Beschichtung von 200 Tuben pro Minute bei 1- und
2-reihiger Ausflihrung der Gliih- und Einbrennt6fen. Dabei wird der gesamte Aluminiumtuben-Durchmesser-
bereich von 10 mm bis 50 mm abgedeckt. Die HIL kann je nach Bedarf mit oder ohne Zwischentrockner gelie-
fert werden. Die Beschichtung der Tuben erfolgt bei 3-fach Lackierung mit 9 Spritzapparaten.

FEATURES

m Separate Servoantriebe fir Hub- und

Transportachse

Initiatorliberwachung der
elektromagnetischen Spritzventile

Bewahrtes Formatteile-Schnellwechselsystem

Automatischer Teileauswurf
bei laufendem Produktionsprozess

Reinigungsfreundliche Edelstahl-Innenverkleidung

Anlagenausflhrung entsprechend
ATEX-Richtlinien

OPTIONEN

Zusatzliche Lackversorgung

Wascheinrichtung Spritzapparateverlangerungen
Energieoptimierungssystem und Vakuumregelung
Zweiter Spritzarm mit Bestlckung
Absaugeinheit fir Tuben ohne Membran

RFID-Zugangssystem zur Verwaltung
von Berechtigungen

Unterteilung von Apparate-Gruppen
in separat geregelte Lackkreislaufe

Flexible Einlaufkonzepte

Art Produkte Gefchwmdlg_kelt Durchmesser Langenbereich Apparate/"
Stiick pro Minute = mm mm Spritzvorgange
Innenbeschichtung Tuben bis 200 10-50 70-250 9/3-fach Flexible Einlaufkonzepte Lackierkabine mit optionaler Spritzapparatereinigung

Nasslack




ALUMINIUMTUBEN |

HIL-46 AUS DER SPRIMAG ECOMPACT-LINIE

Die Innenlackiermaschine HIL-46 flir Aluminiumtuben besticht durch ihr kosten-, raum- und energie-

optimiertes Beschichtungskonzept. Die auf Standardbaugruppen basierende Innenlackiermaschine

wird erganzt durch energieoptimierte Anlagenkomponenten wie Gliihofen und Innenlacktrockner.

Art

Innenbeschichtung
Nasslack

Produkte

Tuben

Geschwindigkeit
Stiick pro Minute

bis 180

Durchmesser
mm

10-50

Langenbereich
mm

70-220

Apparate/
Spritzvorgange

6/3-fach

FEATURES

Bedienerfreundliches Spritzkabinen-
Innenraumkonzept trotz kompakten

Kompaktes Anlagendesign

Anlagengeschwindigkeit
bis zu 180 Tuben pro Minute

3-fach Lackierung bei 6 Spritzapparaten

Separate Servoantriebe fiir Hub- und
Transportachse

Bewahrtes Formatteile-Schnellwechselsystem

Automatischer Teileauswurf bei laufendem
Produktionsprozess

Einbaumale angepasst an altere
Bestandsanlagen

Anlagenausfihrung entsprechend
ATEX-Richtlinien

Innenraum

Maschinendesigns

OPTIONEN

Optimale Zuganglichkeit zum gesamten

Zusatzliche Lackversorgung

Wascheinrichtung Spritzapparate-
verlangerungen

Energieoptimierungssystem und
Vakuumregelung

Zweiter Spritzarm mit Bestlickung
Absaugeinheit fiir Tuben ohne Membran

RFID-Zugangssystem zur Verwaltung
von Berechtigungen

Unterteilung von Apparate-Gruppen
in separat geregelte Lackkreisldufe

Flexible Einlaufkonzepte

Kompaktes Servoantriebskonzept

mit getrenntem Hub-Schwenkantrieb
und guter Zuganglichkeit fiir
Wartungsarbeiten




ALUMINIUMTUBEN |

TGO/TIT FUR OPTIMALE TUBENHARTE UND n
LACKPOLYMERISATION

Die Tuben werden vor der Innenbeschichtung im Tuben-Gliihofen TGO weichgegliiht. Nach der Innen-
beschichtung erfolgt der 1- oder 2-reihige Durchlauf im Tuben-Innenlacktrockner TIT, der fiir eine
gleichmaBige Trocknung des Lackes sorgt. Das Temperaturprofil wird an die optimale Lackpolymerisation
angepasst und sorgt so mit einem hohen Aushartungsgrad fiir beste Lackierergebnisse.

FEATURES

m 1- oder 2-reihiges Schalentransportsystem

m Geringer VerschleiB der Transportkette und Kettenrdder durch Kardan-basiertes Antriebskonzept
m Gewichts-Kettenspanner, elektrisch Giberwacht

m Gute Zugéanglichkeit zum Trocknerinnenraum durch groBe Tiren

m 4-fach Turverriegelung

m Parallele Bewegungsscharniere an den isolierten Trocknertiiren

m GroBe, glattflachige Verkleidungstiiren an Vorder- und Riickseite

m Schnelle und einfache Demontage der Wellen und Kettenrader im Servicefall

OPTION

Spéaneausblastrommel CBD

m 5 Ausblaslanzen
m Gezielte Absaugung der Spane
m Mechanischer, kurvengesteuerter Bewegungsablauf

OPTION
£ MATIC Kettenschmieranlage

m Kostenreduktion durch Minimalmengenschmierung

m Kein unkontrolliertes Spritzen des Schmiermittels
beim Nachschmieren

m Schmierung wahrend des Produktionsprozesses

m Sicherstellung des vorgeschriebenen
Kettenschmierintervalls

m Prdzise Schmierstoffzufuhr liber Spezial-
Schmierkettenrad mit getaktetem Schmierstoffausstof3

OPTION

Vakuumuibergabe

m Optimaler Transfer zur Folgemaschine

m Teileerkennung

m Synchronverstellung

m Uberlastsystem mit Initiatoriiberwachung




ALUMINIUMTUBEN | ALUMINIUMTUBEN |

TGA-200 PRAZISE LATEXIERUNG n TGA-250 SOLIDE TECHNIK - GANZ OHNE n
IN ERWEITERBAREM MASCHINENKONZEPT FORMATTEILE

Bei der neuen Generation des Tubengummierautomaten TGA-200 basiert das Transfer- und Latexierkonzept Der bewahrte TGA-250 vereint solide Technik mit hoher Maschinenverfligbarkeit durch den Verzicht auf
auf einer Trommel. Uber die Einlauftrommel werden die Aluminiumtuben prazise positioniert und direkt an die formatteilabhdngige Komponenten. Der TGA-250 bringt einen Dichtring am Tubenende auf, um nach dem
Latexiertrommel Gbergeben. Die Tuben werden wahlweise mit zwei oder drei Schleuderapparaten bis zu einer VerschlieBen die Dichte des Falzes sicherzustellen. Alle von Sprimag gebauten Tubengummierautomaten mit
maximalen Taktzahl von 270 Tuben pro Minute beschichtet. direkter Latexierung auf dem Transportband lassen sich problemlos in automatische Tubenlinien integrieren

und decken das gesamte Geschwindigkeitsspektrum bis 250 Tuben pro Minute ab.

FEATURES

m Maschinenleistung bis 270 Tuben pro Minute

O FEATURES

s e - m Maschinenleistung bis 250 Tuben pro Minute
m Prézise Positionierung der Aluminiumtuben durch

das Trommelkonzept i m Eigenantrieb tber Servomotor

m Frei zuganglicher Maschineninnenraum m Integrierter Testtubenauswurf

m Ausgerlistet mit Highend-Schleuderapparat 5-540 m Ausgeriistet mit Highend-Schleuderapparat S-540

OPTIONEN

m Erweiterungsoption zu einer Kombimaschine
(Latexieren und Priifen) mit vollwertiger
Loch-/Risspriffunktion (TGA-200L)

OPTIONEN

m Maschinenvariante zur Verarbeitung von
HeiBsiegellack

Latexierung mit 2 Highend-
Schleuderapparaten S-540 auf format-
unabhangigem Transportband

Bestlickung mit 3 Highend-
Schleuderapparaten S-540 fiir
hohe Taktzahlen (bis 270 tpm)

Geschwindigkeit Durchmesser Langenbereich ~ Apparate/ Geschwindigkeit Durchmesser Langenbereich = Apparate/

Art Produkte Art Produkte

Stiick pro Minute = mm mm Spritzvorgange Stiick pro Minute = mm mm Spritzvorgange

Tubengummierung | Tuben bis 270 10-50 70-220 2 bzw. 3 Tubengummierung | Tuben bis 250 10-50 70-220 2

20 21



GETRANKEDOSEN | INNENBESCHICHTUNG

LOSUNGEN
FUR DIE ZUKUNFT

Innovativ sein heiBt fiir uns, den stéandig wachsenden

1
i

-4!{'-_

Marktanforderungen zu entsprechen, Produkt- und
Anwendungstrends friihzeitig zu erkennen und in markt-
und umweltgerechte Losungen umzusetzen. Jahrzehnte-
lange Erfahrung in der Konstruktion und Fertigung

von Innenbeschichtungs-Anlagen haben den Blick fiir

3
-
4

kundenspezifische Anforderungen gescharft. Oberstes Ziel

<

e
Lol

ist es, langlebige und zukunftssichere Losungen zu liefern,

die auch unter extremen Bedingungen eine hohe Verfiig-

el

barkeit gewahrleisten. Unsere standigen Neu- und

ShEssEaEBPEEFFPFER G

Weiterentwicklungen garantieren unseren Kunden ein

LTI

Maximum an Prozesssicherheit und Zuverlassigkeit.

22 23
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GETRANKEDOSEN | INNENBESCHICHTUNG

HIL-34 HOHE ZUVERLASSIGKEIT
BEI HOHER LEISTUNG

Sprimag liefert unterschiedliche Maschinen und Anlagen fiir die Innenbeschichtung von Getranke- und
Konservendosen. Durch das Kombinieren von Einzelmaschinen sind auch hohe Taktraten maglich. Be-
schichtungs- und Lackieranlagen dieses Typs sind mit verschiedenen optionalen Erweiterungen unter
Berlicksichtigung individueller Kundenwinsche erhaltlich.

Art Produkte Ge"schwmdlg.kelt Durchmesser Langenbereich Ap[:?arate/"
Stiick pro Minute = mm mm Spritzvorgange

Innenbeschichtung | Getranke- und 3/3-fach

Nasslack Konservendosen 350 52-85 85-180 2[2-fach

FEATURES

6 Vakuumaufnahmen mit oder ohne Zentrierrille

Bis zu 3 einzeln ausschwenkbare und justierbare
Airless-Spritzapparate

Fir 16semittelhaltige oder wasserbasierende
Lacke

Modulleistung (formatabhingig) bis zu 375
Dosen pro Minute

Maximale Apparatebestiickung
mit bis zu 3 Spritzapparaten

OPTIONEN

Dome-Spray-Einrichtung

Integrierte Losung auf Podest, komplett mit
Schaltschrank und Lackversorgung, verdrahtet
und verrohrt

Anlagenausfihrung entsprechend
ATEX-Richtlinien

Modulkombination fiir hohe Gesamtleistung -
auf Podest vormontiert

Optimierte Zuganglichkeit mit automatisierbarem Verkleidungslift

25



GETRANKEDOSEN | INNENBESCHICHTUNG

HIL-05 GESCHWINDIGKEIT UND E FEATURES OPTIONEN

m Rotationsantrieb mit 9 Spritzapparaten m  Wahlweise Ausriistung mit Airless- oder
H U B B EW EG U N G VE R El NT luftzerstdubenden Spritzapparaten mdglich
m Hervorragende, gleichmaBige

Die Innenlackiermaschine HIL-05 wurde fiir das Innenlackieren von Getrankedosen und -flaschen mit einer Beschichtungsqualitat

groBen Mantelldnge im Verhaltnis zum Durchmesser konzipiert und ist besonders fiir schlanke Getrankedosen m Hohe Anlagenverfugbarkeit
und -flaschen geeignet. Die speziell fiir die Anforderungen der Getranke-Verpackungsindustrie entwickelte _ _
Maschine ist duBerst robust, bietet hohe Verfligbarkeit und erfiillt durch die weitgehend in Edelstahl = Hohe Teileausbringung

ausgefiihrte Verkleidung hochste Anspriiche an Hygiene und Reinigungsfreundlichkeit. m Erfiillt die hohen Anforderungen der
Getrdnkeindustrie an Robustheit

m Garantiert hochste Hygienestandards

m Perfekt geeignet flir Flaschenformen und
schlanke Getrankedosen

Optimaler Bedienkomfort durch groBziigige
Maschinenzugénglichkeit

Geschwindigkeit Durchmesser Langenbereich  Apparate/

Art Produkte Stiick pro Minute = mm mm Spritzvorgange
Innenbeschichtung | Getrankedosen 300 (bis 800. m 52-66 120-260 9/1-fach Rotationsantrieb mit 9 Spritzapparaten und Dosentransfer tiber Ein- und Auslaufstern
Nasslack und -flaschen Kurzhubbetrieb)

Versorgungseinspeisung lber Drehdurchfiihrung auf Vakuumplatte

27
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AEROSOLDOSEN + ALUMINIUMTUBEN |

PRAZISE PRUFERGEBNISSE

GARANTIERT

Mit den Sprimag Priif- und Inspektionsmaschinen
schafft der Lackieranlagen-Hersteller eine optima-
le Erganzung zu den Innenbeschichtungsanlagen.
Unsere jahrzehntelange Erfahrung in der Prozess-
steuerung und -kontrolle gepaart mit dem Gesplir
flir Produkt- und Anwendungstrends sorgen bei den
Sprimag Priifmaschinen flr noch prazisere
Priifergebnisse. Die Priifmaschinen punkten mit
kompaktem Maschinendesign und lassen sich in

nahezu jedes Anlagenkonzept einbinden.

0/€
=

Original

o

BTERFRA

Miamys tn Sessders, | mgly
Bk i B e, SR, S, T 1 AL, Wy
s et e N iyl

. abenay
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ALUMINIUMTUBEN |

LRP-20 20 STATIONEN FUR LANGE PRUFZEITEN

Mit der Loch-/Risspriifmaschine LRP-20 von Sprimag werden Aluminiumtuben zuverléssig auf kleinste Locher
und Risse gepriift. Das Konzept der Maschine beruht auf einem Baukastensystem und kann flexibel als LRP-20
vor oder als TGA-200L nach der Aufschraubmaschine eingesetzt werden.

Art Produkte Gefchwmdlg_kelt Durchmesser Langenbereich Priifkopfe
Stiick pro Minute = mm mm
Loch-/Risspriifung | Aluminiumtuben | bis 200 10-50 70-220 20

FEATURES

m 20 Prifkoépfe garantieren eine ausreichend
lange Priifzeit

VARIANTEN

m Stand-alone-Variante: LRP-20

oder
m Erkennt zuverldssig Locher und Risse mit

einem Durchmesser ab 0,04 mm m 2-in-1-L3sung als Kombimaschine

_ o mit Priif- und Latexierfunktion: TGA-200L
m Trommelkonzept fiir prazise Positionierung der

Aluminiumtuben

m Flexibler Ein- und Auslauf, anpassbar an alle
gangigen Transferkonzepte

m Automatischer Auswurf von fehlerhaften
Tuben in separaten Sammelbehalter

m Kompaktes Maschinendesign: 2100 mm x
1700 mm x 1800 mm [Hohe x Breite x Tiefe
(inkl. Ein- und Auslauf)

Frei zuganglicher Maschineninnenraum

20 Priifkopfe priifen bis zu 200 Aluminiumtuben
pro Minute auf Locher und Risse mit Durchmessern
ab 0,04 mm

Trommelkonzept fiir prazise Positionierung der
Aluminiumtuben

TGA-200L i LRP-20

.

S— =

Kombinationsmdglichkeit im Produktionsverbund mit der Aufschraubmaschine
31
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AEROSOLDOSEN | LOCH-/RISSPRUFUNG

FEATURES

LRP-30 PRUFPRAZISION UND OPTIMALE
LINIENINTEGRATION VEREINT

Die neue Loch-/Risspriifmaschine fiir Monobloc-Aerosoldosen l4sst sich dank liniengerechtem Maschinendesign
optimal in nahezu jedes Gesamt-Anlagenkonzept einbinden. Neben einem geringen Bedarf an Stellflache iiber-
zeugt die Maschine durch ihre einfache Bedienbarkeit mit schnellen Umstellmdglichkeiten auf andere Formate.
Allein durch die Anzahl der Priifkpfe ergeben sich im Gegensatz zu bisher geldufigen Maschinenkonzepten fiir
die Monobloc-Aerosoldose eine deutlich langere Priifzeit und somit weitaus verbesserte Priifergebnisse.

Kompaktes Maschinendesign

Erkennt zuverldssig Locher und Risse mit einem
Durchmesser ab 0,04 mm

30 Priifkdpfe garantieren lange Priifzeit und
Prifprazision

Maschinengeschwindigkeit bis 300 cpm

Motorische Hubverstellung zur Anpassung auf
andere Dosenlangen

Formatteile-Schnellwechselsystem
Automatischer Auswurf von fehlerhaften Dosen

Flexibler Ein- und Auslauf, anpassbar
an alle gangigen Transferkonzepte

Maschinenverkleidung mit hohem Bedienkomfort
in Werkzeugmaschinenqualitat

VARIANTEN

m All-in-One Variante LRP-30C zusammen
mit CIM-12 Kamera-Inspektionsmaschine

30 Priifkdpfe mit praxiserprobtem Abdichtsystem
garantieren lange Priifzeiten und Priifprazision

2.300mm

Kompaktes Maschinendesign fiir platzsparende Linienintegration

Art Produkte Gefchwmdlg_kelt Durchmesser Langenbereich G
Stiick pro Minute = mm mm
Loch-/Risspriifung | Aerosoldosen bis 250 22-66 65-280 30
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AEROSOLDOSEN | END-OF-LINE INSPEKTION

CIM-12 KAMERABASIERTE END-OF-LINE n
INSPEKTION FUR MONOBLOC-AEROSOLDOSEN

Dank zweier unabhdngiger Kamerasysteme priift die neue CIM-12 Kamera-Inspektionsmaschine nach der
Umformung durch die Einziehmaschine sowohl den kompletten Dosenmantel als auch den eingezogenen
Bereich in einer Draufsicht-Perspektive und transferiert die Aerosoldosen nach der Priifung in den Packbereich.

Art Produkte Gefchwmdlg_kelt Durchmesser Langenbereich

Stiick pro Minute mm mm
End—of—-Llne Aerosoldosen bis 250 22-66 max. 300
Inspektion
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FEATURES

Flexibles Maschinenkonzept zur Integration
in das Auslaufband der Einziehmaschine
oder als Stand-Alone Variante zwischen
Einziehmaschine und Packbereich

Kombilésung LRP-30C: zusammen mit der
LRP Loch-/Rissprifmaschine

Offene Plattform - flexible Anbaumdglichkeiten
unterschiedlicher Inspection-Systemanbieter

AuBerst kompakte BaumaBe

Solides mechanisch-basiertes Antriebskonzept
(Getriebeeinheit + Hauptmotor)

CIM-12 Maschinenintegration in Auslaufband
Einziehmaschine

All-in-One Variante LRP-30C: Mit Loch-/Risspriifmaschine
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SPRIMAG LACKIERANLAGEN |

Seit 1925 nimmt Sprimag eine fiihrende Position unter den Systemanbietern fiir automatisierte
Beschichtungs- und Lackierldsungen ein. Sprimag entwickelt Anlagen zur funktionellen und
dekorativen Beschichtung von Serienteilen und zur Innenbeschichtung von Metallverpackungen
wie Tuben, Dosen und Getrankeflaschen. Beschichtungsanlagen von Sprimag sind vielfach bewahrt
und gelten als MaBstab fiir Qualitat, Prazision und Zuverlassigkeit. Mit der hohen Kompetenz
der Mitarbeiter von der Beratung lber die Konstruktion, Applikationsentwicklung, Fertigung

und Inbetriebnahme bis zur Nachbetreuung ist Sprimag in der Lage, den Kundenbedarf flexibel,
kosteneffizient und in optimaler Qualitdt zu erfiillen. Durch permanente Verbesserungen aller
Prozessschritte werden die eigenen Leistungen und der Kundennutzen stetig verbessert.

SPRIMAG SPRITZMASCHINENBAU GMBH €&t CO. KG
KIRCHHEIM-TECK, DEUTSCHLAND
Hauptsitz | Vertrieb | Konstruktion | Fertigung | Entwicklung | Service

Q

SPRIMAG INC.
WEST CHESTER, USA
Vertrieb | AbWwicklung | Service

\5
SPRIMAG INC. €

PUEBLA, MEXIKO
Vertrieb | Service

Y,

Sprimag Sprimag, Inc.
Spritzmaschinenbau GmbH €& Co. KG 9965 Cincinnati-Dayton Road
HenriettenstraBe 90 West Chester, OH 45069 - USA
D-73230 Kirchheim [Teck - Germany Tel. +1 (0) 513 - 779 - 57 30
Tel. +49 (0) 70 21/579-0 Fax +1(0) 513 - 779 - 57390
Fax +49 (0) 70 21/ 41760 www.sprimag.com
www.sprimag.de info@sprimag.com
info@sprimag.de
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