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HIL-46/48
INNENLACKIERMASCHINE FUR ALUMINIUMTUBEN




HIL-46/48 Kompakte Anlage zur Innenbeschichtung von Aluminiumtuben

Die Innenlackiermaschine HIL-46 fir Aluminiumtuben besticht
durch ihr raum- und energieoptimiertes Konstruktionskonzept.
In Kombination mit der elektrischen Tuben-Weichglihmaschine
EAM-4 und dem Tuben-Innenlacktrockner TIT stellt die HIL-46
das modernste und fortschrittlichste System zur Innenbeschich-
tung von Aluminiumtuben dar. Optional kann die Maschine auch
als HIL-48 mit elektrisch beheizter Abdunstzone ausgefihrt wer-
den, um beste Lackierergebnisse durch Zwischentrocknung zwi-
schen den einzelnen Lackiervorgangen zu erzielen.

FEATURES

« Kompaktes Anlagendesign

+ Anlagengeschwindigkeit bis zu 180 Tuben pro Minute

- 3-fach Lackierung bei 6 Spritzapparaten

« Erhohter Bedienkomfort durch direkte, elektropneumatische
Ansteuerung der Spritzapparate tiber HMI

« Separate Servoantriebe flir Hub- und Transportachse

« Bewahrtes Formatteile-Schnellwechselsystem

« Schwenkbares Bedienpanel

« Automatischer Teileauswurf bei laufendem
Produktionsprozess

« Einbaumafe angepasst an altere Bestandsanlagen

+ Anlagenausfihrung entsprechend ATEX-Richtlinien

Applikationstechnik

OPTIONEN

« Elektrisch beheizte Abdunstzone zur Zwischentrocknung

« Zusatzlicher Spritzapparatesatz mit Schnellwechselfunktion
« Tubenhalsabsaugung

« Zusatzliche Lackversorgung

« Energieoptimierungs- und Vakuumregelungssystem

+ RFID-Zugangssystem zur Verwaltung von Berechtigungen

Die HIL-46/48 ist wahlweise mit einem Sprimag S-233 oder einem S-8 Spritzapparat ausgestattet.

EAM-4 Elektrische Tuben-Weichgliihmaschine
Der neue Malsstab zum Weichglihen von Aluminiumtuben nach DIN EN 16285

« Produktionsgeschwindigkeiten bis zu 200 Tuben/min

- Uber 75 % Energieeinsparung gegenlber konventionellen Glihofen
« Elektrisch beheizt mit Glihtemperaturen bis max. 510 °C

« Exakte Temperaturregelung (+/- 3 °C) im gesamten Prozess

« Geringe Tubenanzahlim Glihbereich

« Innovatives Warmesystem mit Kontakterwarmung

« Sicherer Tubentransport ohne Transportkette

Mehr Informationen unter: sprimag.com/eam-4

a Tubengliihofen TGO + Tuben-Innenlacktrockner TIT

- Geringer Verschleil der Transportkette und Kettenréder durch
Kardan-basiertes Antriebskonzept

- Gewichtskettenspanner, elektrisch Gberwacht

« 4-fach Tlrverriegelung

« Parallele Bewegungsscharniere an den isolierten Trocknertliren

« Grolte, glattflachige Verkleidungstiiren an Vorder- und Rickseite

« Schnelle und einfache Demontage der Wellen und Kettenrader
im Servicefall

HIL-46/48 Innenlackiermaschine fiir Aluminiumtuben

Zwischentrockner: Die Innenlackieranlage
kann aufterdem als HIL-48 mit elektrisch
beheizter Zwischentrocknung ausgefiihrt
werden. Diese findet zwischen dem 2. und
dem 3. Lackiervorgang statt.

Die HIL-46/48 ist mit 6 Spritzapparaten
zur prézisen Innenlackierung (wahlweise
2-fach- oder 3-fach-Lackierung) von Alu-
miniumtuben im Durchmesserbereich
von 9,8 mm bis 50 mm bestlickt.

Das intuitiv bedienbare HMI mit Multi-
Touch-Display verflgt Uber ein rundum
geschlossenes Edelstahlgehduse und bie-
tet neue Moglichkeiten der Visualisierung.

EinstoRertrommel mit direkter Ubergabe
der weichgeglihten Tuben aus der vorge-
lagertenKihlzoneaufden Einlaufsternder
HIL-46/48.

Der pneumatische Testauswurf zum auto-
matischen Ausschleusen einzelner Tuben
wahrend des Produktionsprozesses ist
Uber das HMI flexibel anwdahlbar.
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Vakuum-Auslaufstern mit Schnellwechsel-
system zur prézisen Ubergabe der Tuben
an die nachfolgenden Ofenschalen des
Innenlacktrockners.
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HIL-46/48 Innenlackiermaschine fiir Aluminiumtuben

TECHNISCHE DATEN

Parameter Spezifikation
Produktspektrum Aluminiumtuben
Produktdurchmesser D,,=10mm,D__ =50mm
Mantellange L. =70mm,L_ =220mm

Produktionsleistung bis zu 180 Tuben pro Minute

Apparate/Spritzvorgange 6/3-fach
Applikationstechnik 6 Spritzapparate Typ S-233/S-8
Elektrischer Anschlusswert 95 kVA

2945 mm
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