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HIL-34

INNENLACKIERMASCHINE FUR GETRANKE- UND KONSERVENDOSEN




Das modulare System der neuen HIL-34-Generation macht die
Maschine zu einer hochflexiblen Losung fiir die Innenbeschich-
tungvon Getranke- und Konservendosen. Die Hauptmaschine ist
wahlweise als Stand-alone-Version oder als Table-Top-Version
zur Integration in die Linie erhaltlich.

Sowohl Getrénke- als auch Konservendosen konnen auf einer
dulerst robusten Basismaschine innenbeschichtet werden.
Durch die Kombination einzelner Maschinen kann die Taktrate
an die Liniengeschwindigkeit angepasst werden.

VORTEILE

« Airlesslackierung

« Hohe Zugénglichkeit aller relevanten Komponenten

« Quick-change Schnellwechselsystem

« Vorkonfiguierte Wechselteile

« Vollstandige raumliche Trennung von Antriebs- und
Lackierraum zur Vermeidung von Teileverschmutzung

« Skid-montagefahig:
Komplett vorverrohrte Modulkombination, auf dem Podest
vormontiert, fir eine schnelle und fehlerfreie Installation

FEATURES

« Sechs Vakuumaufnahmen mit oder ohne Zentrierrille

« Bis zu drei einzeln ausschwenkbare und justierbare
Airless-Spritzapparate

« Flr [6semittelhaltige oder wasserbasierte Lacke

« Basismaschinen kombinierbar in beliebiger Anzahl

« Produktionsgeschwindigkeiten bis zu 350 Dosen pro Minute

« iTrax-System (optional) zur Spritziberwachung, Zeitsteuerung
und Spritzdruckregelung

« Einstellbarer Spritzdruck fir jede Spritzpistole

« Anlagenausfiihrung entsprechend ATEX-Richtlinien

- Klares Design in Edelstahl Ausfiihrung

Antriebssysteme

HIL-34 Hohe Zuverlassigkeit bei hoher Leistung

OPTIONEN

« Lackversorgung inkl. Lacktemperaturkontrolle
« Thermoregeleinheit zur Uberwachung und Regelung
der Lacktemperatur
« Anbindung an die kundenseitig vorhandene Absaugung
« HMI Touch-Panel
« Servo-Hauptantrieb
« Erhéltlich als Stand-alone-Version oder Table-Top-Version

Table-Top-Version

Der Hauptantrieb der HIL-34 kann optional entweder mit einem Indexiergetriebe oder einem Servoantriebssystem ausgerlstet werden:

Antriebssystem mit Indexiergetriebe

Servoantriebssystem

HIL-34 Innenlackiermaschine fiir Getrianke- und Konservendosen

Vorkonfigurierte  Wechselteile ermogli-  Einzigartige, farbcodierte Schnellwechsel-
chen die einfache Anpassung an zusatz-  Abstandshalter (Quick-change) ermog-
liche Dosendurchmesser, beispielsweise  lichen eine besonders einfache und
fir schlanke oder schmale Dosenformate.  schnelle Umristung der Anlage.
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Optimierte Zuganglichkeit zur Anlage
durch einen automatisierbaren Verklei-
dungslift fur schnelles Offnen und erleich-
terte Wartungs- und Reinigungsarbeiten.
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Optional: Intuitives HMI-Design mit Multi- ~ Maximale Apparatebestlickung mit bis zu drei Spritzapparaten. Dank der prézisen Ein-
Touch-Technologie bietet neue Moglich-  stellhalterunglasstsich jeder einzelne Spritzapparat exakt ausrichten und individuell an

keiten der Visualisierung,. die jeweiligen Anforderungen anpassen.




HIL-34 Innenlackiermaschine fiir Getrianke- und Konservendosen

TECHNISCHE DATEN

Parameter

Art der Beschichtung
Produktspektrum
Produktdurchmesser
Mantellange
Produktionsleistung
Apparate / Spritzvorgange
Elektrischer Anschlusswert

Sprimag Spritzmaschinenbau GmbH & Co. KG

Henriettenstrasse 90

D-73230 Kirchheim unter Teck - Germany
Tel. +49 (0) 7021 /579 0 - Fax +49 (0) 7021 /417 60
info@sprimag.de

www.sprimag.com -

Spezifikation

Innenbeschichten Nasslack
Getranke- und Konservendosen
D,.,=46mm,D_ =92mm
L,,=85mm,L ~=195mm

bis zu 350 Stiick pro Minute
3/3-fach, 2 / 2-fach

14 kVA

1796,5 mm
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