OBERFLACHENBESCHICHTUNG
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LACKIERANLAGEN
FUR TEILE VON A BIS Z

Ob fir die Aulsen- oder Innenbeschichtung - wenn es um die Beschichtung von Oberflachen geht,

ist Sprimag mit seinen Beschichtungsanlagen einer der ersten Ansprechpartner. Die Ausflihrung der
Anlage richtet sich nach der Art der Oberflache und des Materials sowie nach der Geometrie des Teils und
den Produktionsstlickzahlen. So sind Sprimag Lackieranlagen optimal geeignet fiir die Beschichtung von
Metallteilen, Kunststoffteilen, Gummi-Metall-Teilen bis hin zu Glas und vielen weiteren Materialien. Gerade
im Automotive-Bereich und in der Kosmetik-Industrie mussen die beschichteten Oberflachen hochsten
Anforderungen an Optik und Funktionalitat gerecht werden, weshalb uns bereits seit Jahren viele nam-

hafte Kunden aus diesen Branchen vertrauen.

Substrate / Tragermaterial Funktionsbeschichtungen
= Metall m Korrosionsschutz
m Kunststoff m Gleitlack
m Glas m Haftvermittler
m Keramik m Kratzfestigkeit
= Anti-Fog
m Hardcoat
m Trennmittel

Beschichtungsmaterial

m [ Osemittel-Lack

m Wasser-Lack . .
Dekorative Beschichtungen

m UV-Lack

m Pulverlack m Generelle Farbgebung
m Glasur m Metallic-Lackierung

m Gummi-Metall-Bindemittel m Piano-Black

m Harteschutzmittel m Soft-Touch

m 2K-/3K-Lacksysteme Tag & Nacht-Design

PVD /Metallisierung

m Zinklamelle /Zinkstaub

Fragen Sie uns, was wir NICHT lackieren ...




VON DER IDEE
ZUR FERTIGEN LACKIERANLAGE

Ganz gleich, ob Sie Kunststoff, Metall oder Glas beschichten: Die perfekte individuelle Losung fir
lhre Anwendung zu finden ist nur méglich, wenn man die gesamte Prozesskette und jeden einzelnen
Prozessschritt mit betrachtet. Von der Vorbehandlung tber das automatische Teilehandling, die

Lackierung und Trocknung bis zur Qualitétssicherung. Gemeinsam erarbeiten wir ein Anlagenkonzept,

das optimal auf Ihre Anforderungen abgestimmt ist. Dank unseres hauseigenen Anwendungszentrums




konnen wir dazu bereits im Vorfeld Lackierversuche und Testreihen durchfihren. Da wir unsere
Applikationstechnik inhouse anfertigen, sind auch spezielle Beschichtungsanforderungen kein Problem.
Fir einen effizienten und sicheren Betrieb Ihrer Lackieranlage bieten wir Ihnen individuelle Schulungs-
malnahmen an. Auch nach einem realisierten Projekt stehen wir unseren Kunden jederzeit mit unserem

Ersatzteileservice und einem kompetenten Service-Team zur Verfigung.

=

Beratung

N

Entwicklung und Versuche

im Anwendungszentrum

Anlagenkonzept

Inhouse-Fertigung der Applikationstechnik
Montage und Inbetriebnahme

Schulungen

N 600 U1 AW

Service und Ersatzteilversorgung




SPRIMAG ANWENDUNGSZENTRUM
BERATEN, TESTEN UND REALISIEREN

Sprimag ist einer der wenigen Anbieter im Markt, der nicht nur Lackieranlagen baut, sondern auch die
passende Applikationstechnik dazu entwickelt. Angefangen vom Spritzapparat Gber Membranpumpen,
Materialdruckregler und Farbwechselsysteme bis hin zu kompletten Lackversorgungen einschlieflich
Farbmischanlagen, liefern wir alles aus einer Hand. In unserem hauseigenen Anwendungszentrum
werden standig neue Applikationstechniken entwickelt und vorhandene Produkte optimiert. Dort fihren
wir auch praxisorientierte Versuchsreihen durch, um den optimalen Gesamtprozess fir die Beschichtung
Ihrer Werksttcke zu definieren. Fur viele Anwendungsfalle kdnnen wir Versuche mit Metall-, Kunststoff-

oder Glasteilen durchfUhren, die wir mit Losemittel-, Wasser- und UV-Lack beschichten. Auf diese Weise

konnen wir hnen eine perfekt abgestimmte Losung bieten, die vorher ausgiebig getestet wurde.

Modernes Equipment mit Roboterlackieranlage Beschichtungsversuche

Sprimag bietet eine moderne Ausristung, die Speziell nach den Anforderungen und
kaum Winsche offen [asst: ein breites Spektrum an Bedurfnissen der Kunden werden
Lackieranlagen und eigener Applikationstechnik. Beschichtungsversuche durchgefihrt.
Das Herzstuick des Anwendungszentrums bildet Dem Kunden kann somit unter industrie-
eine grolszligige, modular aufgebaute Lackieranlage. nahen Bedingungen gezeigt werden,
Verschiedene Vorbehandlungs- und Trocknungs- welche Beschichtungsergebnisse er auf

verfahren sind wahlweise kombinierbar. seiner Anlage erzielen wird.



LT

Anwendungserfahrung
Gemeinsam mit Lackherstellern sind wir
erster Ansprechpartner, wenn Anwendungs-
erfahrung mit Lacksystemen gefragt ist. Nur
wenn Applikationstechnik und Lacksystem
perfekt aufeinander abgestimmt sind, kdnnen
auch einwandfreie Beschichtungsergebnisse

erzielt werden.




PRAZISE BESCHICHTUNG MIT DEM
KOMPAKTEN RUNDAUTOMAT

Der kompakte Sprimag Rundautomat zeichnet sich durch seine geringen Baumalbe aus. Modular an-
passbar an die jeweilige Beschichtungsaufgabe wird der Rundautomat bevorzugt bei der Lackierung

und Oberflachenbeschichtung von kleinen Stiickzahlen oder kurzen Prozesszeiten eingesetzt.




Abdunstzone Lufttechnik

m Temperaturregelung m Zuluftkonditionierung

= Infrarot (IR) : = Abluftreinigung
Trocknung feeeeeeeentttetenanttttinnstans w“
. Farbversorgung
» Umluft - . .
m Losemittel- /Wasserlacke
» Infrarot (IR)
m UV-Lacke
= Induktion
m 1K -3K-Lacksysteme
= UV
: .........................
............................. Beschichtung
Kiihlzone —— = Ein- oder Mehr-
= Temperaturregelung : kabinenkonzept
Vorbehandlung = Roboter
= CO,-Schneestrahlen = Linearachse

m lonisierung

= Beflammung/Plasma

Als automatisierte Lackieranlage nach dem Spindelautomat-Prinzip ist der Rundautomat ideal fur die
Beschichtung von rotationssymmetrischen Teilen wie Bremsscheiben, Radnaben und Radlagern geeig-
net. Gerade dort, wo eine hohe Positioniergenauigkeit wie beispielsweise bei der Innenbeschichtung von
Hulsen, Flakons und Lagerschalen gefragt ist, iberzeugt der Rundautomat mit seiner prazisen Beschich-
tungsleistung. Ein typischer Anwendungsbereich dieser Lackieranlage ist die Oberflachenbeschichtung
mit Gummi-Metall-Bindemitteln oder UV-Lacken. Auch fur schnell trocknende Wasser- und Losemittel-

Lacke ist der Sprimag Rundautomat einsetzbar.

Durch seine geringe Aufstellflache ist der Rundautomat als kompakte Lackieranlage in ibergeordnete

Fertigungslinien integrierbar und damit gleichzeitig eine kosteneffiziente und wirtschaftliche Inline-

Lackier-Losung.




PRAZISE BESCHICHTUNG MIT DEM
LEISTUNGSSTARKEN KETTENAUTOMAT

Der Sprimag Kettenautomat zeichnet sich durch seine robuste und betriebskostenoptimierte Bauweise

aus. Diese Lackieranlagen sind modular an die jeweilige Beschichtungsaufgabe anpassbar und werden

bevorzugt bei der Lackierung von grofben Stlickzahlen oder langen Prozesszeiten eingesetzt.
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: Trocknung

: w Umluft

: » Infrarot (IR)
........................ . = Induktion
Abdunstzone m UV

s Temperaturregelung .
» Infrarot (IR)

ooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooo

Kiihlzone

= Temperaturregelung

® 0000 ecvcscccecsccccvccssnsse e

Farbversorgung
m LOsemittel-/Wasserlacke
= UV-Lacke

m 1K - 3K-Lacksysteme

°
ooooooooooooooooooooooooo

Lufttechnik Vorbehandlung
= Zuluftkonditionierung Beschichtung : w CO,-Schneestrahlen
= Abluftreinigung : = Ein-oder Mehr- . lonisierung
- kabinenkonzept :
o Roboter : = Beflammung/Plasma

m Linearachse

Als automatische Lackieranlage nach dem Spindelautomat-Prinzip ist der Kettenautomat ideal fir die
Beschichtung von rotationssymmetrischen Teilen geeignet, wie z. B. Bremsscheiben, Rader (Radlager oder
Radnaben), Flaschen oder Hilsen. Aber auch andere Teile lassen sich in Einzel- oder Mehrfach-Aufnahmen mit
Kettenautomaten beschichten. Beispiele hierfir sind u. a. Turgriffe, Embleme, Seitenspiegel, Ventilgehduse

oder Bugeleisen.

Durch die flexible Gestaltung des Kettenverlaufs kann die Aufstellflache der gewiinschten Beschichtungs-
und Lackieranlage den ortlichen Gegebenheiten angepasst und somit eine Integration des Kettenautomats

in bestehende Produktionsumgebungen ermdglicht werden.
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PRAZISE BESCHICHTUNG KOMPLEXER TEILE
MIT DEM ROBOTER SHUTTLE

Die innovative Roboter-Shuttle-Anlage eignet sich bestens fir das Lackieren anspruchsvoller 3-D-Kunst-
stoffteile oder Teile mit komplexen Geometrien, wie z. B. Automobilanbauteile, Automobilinnenteile
oder Gehause von Unterhaltungselektronik. Die Flexibilitat der Lackieranlage ist aufgrund des geringen
Rustaufwands und der einfachen Programmierbarkeit des Lackierroboters praktisch grenzenlos. Durch
die Montage des Lackier-Roboters an der oberen Seitenwand der Lackieranlagen-Kabine ergibt sich eine
grofere Bewegungsfreiheit des Roboters und die Zuluftdecke ist frei von Einbauten, die die Luftstromung

negativ beeinflussen konnen. Durchdachter kann die Konstruktion einer Roboter-Lackieranlage nicht sein.

i Trocknung
» Umluft
» Infrarot (IR)

: ! Lufttechnik
cm UV .

! Kiihlzone : m Zuluftkonditionierung

= Temperaturregelung = Abluftreinigung

{ Vorbehandlung
! w CO,-Schneestrahlen
i m lonisierung

m Beflammung/Plasma

. Abdunstzone
: m Temperaturregelung
= Infrarot (IR)

: Beschichtung

m Ein- oder Mehr
kabinenkonzept

. Farbversorgung

¢ m Losemittel-/Wasserlacke
* m UV-Lacke
i = 1K-3K-Lacksysteme

- Palettendrehung

Flexibles Materialflusskonzept mit Palettenfordertechnik

Fur die hochflexible Horizontallackierung
setzt Sprimag seit Jahren die Palettenfordertechnik erfolgreich ein. Dadurch ist ein flexibles Material-

flusskonzept moglich, welches Bypéasse, Kreuzungen oder Weichen enthalten kann.



PRAZISE BESCHICHTUNG VON 3D-TEILEN
MIT DEM DREIACHSENAUTOMAT

Der Sprimag Dreiachsenautomat ist ein aufRerst flexibles System fir Beschichtungen mit hochstem
Qualitatsanspruch. Diese Lackieranlage eignet sich zur Lackierung von flachigen Teilen, bei denen

es auf ein prazises Erreichen vorgegebener Schichtstarken innerhalb enger Toleranzen ankommt,

wie zum Beispiel beim Lackieren von Automobil-Innenteilen, Blenden, Schaltkndpfen oder Tastaturen
(Laserlack, Tag-/Nacht-Design).

Die zu beschichtenden Teile werden mit einer Transportachse innerhalb der Spritzkabine verfahren. Die
Beschichtung erfolgt durch einen oder mehrere Spritzapparate, die an einer quer zur Transportrichtung in-
stallierten Achse montiert sind. Wahrend des Beschichtungsprogramms kann Giber eine dritte Achse die

Palette gedreht werden, sodass eine Beschichtung in ein oder mehreren Kreuzgangen erfolgen kann.

oooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooo

Trocknung
» Umluft
s Infrarot (IR)

oooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooo

Abdunstzone
m Temperaturregelung

= Infrarot (IR)

N - oF } ' §C o
: Kiihlzone ; . - #

P . Temperaturregelung

oooooooooooooooooooooooooooo

Beschichtung
I m Ein- oder Mehr-
P & kabinenkonzept
Farbversorgung S = Palettendrehung
m Losemittel-/Wasserlacke
= UV-Lacke

m 1K -3K-Lacksysteme

Auf einem Warentrager (Palette), der nicht fest mit dem Fordersystem verbunden ist, werden die
Werkstlicke durch den Lackierprozess geférdert. Sowohl Stop-and-go als auch kontinuierliche Fahr-

weisen mit unterschiedlichen Prozessgeschwindigkeiten innerhalb der Lackieranlage sind moglich.
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PRAZISE BESCHICHTUNG VON GROSSBAUTEILEN

MIT DEM BODENFORDERER

Bei der Beschichtung von GroRbauteilen sind Bodenférderer heutzutage nicht mehr wegzudenken.

Typisch hierflr ist ein kontinuierlicher oder taktender Betrieb. Je nach individuellen Anforderungen der zu

beschichtenden Teile sind bei Sprimag sowohl simple Bodenkreisforderer als auch flexible Ausfihrungen

wie Power & Free-Systeme erhaltlich. Samtliche Prozessschritte von der Vorbehandlung, iber Abdunsten

und Trocknen bis hin zum Kihlen kénnen in die Sprimag Bodenférderer integriert werden.

Trocknung
= Umluft
¢ Abdunstzone
: » Infrarot (IR)
. = Temperaturregelung
. = UV

= Infrarot (IR)

Farbversorgung

Beschichtung

m LOsemittel- /Wasserlacke
i w UV-Lacke
= 1K - 3K-Lacksysteme

: = Ein-oder Mehr-
kabinenkonzept

= Roboter

: m Linearachse

¢ Kiihlzone

= Temperaturregelung

.
oooooooooooooooooooooooooooooooooooooooo

Vorbehandlung
m CO,-Schneestrahlen
= lonisierung

s Beflammung/Plasma



PRAZISE BESCHICHTUNG GROSSER STUCKZAHLEN
MIT DEM STANGENAUTOMAT

Besonders in der Glas- und Kosmetikindustrie sind Stangenforderer ein oft verwendetes Anlagenkonzept.
Grund dafur sind die extrem hohen Produktionsstlickzahlen, die daraus resultierenden Prozess- und
Fordergeschwindigkeiten sowie die meist individuelle und diskontinuierliche Fahrweise. Mehrere langs
auf einer Stange angeordnete Werkstlicke werden in hoher Geschwindigkeit diskontinuierlich durch den
kontinuierlich fordernden Beschichtungsprozess gefahren. Auch bei den Sprimag Stangenautomaten
konnen samtliche Prozessschritte wie Vorbehandlung, Abdunsten, Trocknen und Kihlen problemlos in
das Anlagenkonzept integriert werden.

Da es moglich ist, die Werkstlcktrager vom Grundtrager zu l6sen, kdnnen die Stangenforder-Systeme
auch in Verbindung mit Metallisierungs- / PVD-Prozessen genutzt werden. Sprimag kann in der Bereitstel-

lung solcher Konzepte bereits auf eine langjahrige Erfahrung zurickblicken.

! Vorbehandlung
m CO,-Schneestrahlen
= lonisierung

m Beflammung/Plasma
: Farbversorgung

m Losemittel- /Wasserlacke
m UV-Lacke
m 1K - 3K-Lacksysteme

Beschichtung

m Ein- oder Mehr-
kabinenkonzept

= RObOter ........................

m Linearachse Abdunstzone
= Temperaturregelung Trocknung
» Infrarot (IR) = Umluft

: = Infrarot (IR)
U
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OPTIMALES EFACKIERERGEBNIS
DURCH IDEALE VORBEHANDLUNG

Um optimale Lackierergebnisse zu erzielen, missen Werkstiicke vor dem eigentlichen Lackierprozess

von Verunreinigungen befreit bzw. vorbehandelt werden. Sprimag bietet Ihnen viele Moglichkeiten,

angefangen von der Reinigung bis hin zur Oberflachenaufbereitung. Die Vorbehandlung erfolgt bei Sprimag

moglichst umweltfreundlich.

Power Wash

m Reinigung der Oberflache von
Verunreinigungen mittels Spritzdisen

m Wassriger Reinigungsprozess

m Chemisch-physikalische Reinigungswirkung

lonisation
m Entfernen von Staubpartikeln
durch Neutralisierung der Oberflache
m Fin oder mehrere lonisationsstabe
positionierbar
m Statisch oder bewegt
m Optimierung durch gezielte Zu- und

Abluftversorgung

Beflammen

m Aktivierung der Oberflache mittels Gasflamme
m Brenner stationar oder verfahrbar

m Automatische Zindung und Flammen-

Uberwachung

CO,-Schneestrahlen

Reinigung der Oberflache
Homogenes Reinigungsergebnis
Geeignet fur empfindliche und
feinstrukturierte Oberflachen
Losemittel- und rickstandsfrei

Geringer Platzbedarf

Plasma

Selektive Oberflachenaktivierung
Hohe Prozessgeschwindigkeit
Kostenglinstige, umweltfreundliche
Vorbehandlung

Robotergesteuerte Inline-Integration
in die Fertigungslinie

Auch bei temperaturempfindlichen

Teilen einsetzbar



EFFIZIENTES TROCKNEN UND KUHLEN

BEI SCHONENDER BEHANDLUNG |

e

Je nach verwendetem Lack und Beschaffenheit des Bauteils kommen bei der Trocknung verschiedene Verfahren

zum Einsatz. Dank jahrelanger Erfahrung finden wir fir die individuellen Bedirfnisse unserer Kunden das passende

Trocknungsverfahren, welches perfekt auf den Gesamtprozess abgestimmt ist und beste Lackierergebnisse

garantiert. Sprimag sucht kontinuierlich nach alternativen, umweltschonenden und wirtschaftlichen Losungen.

Trocknen mit Umlufttechnik

m Hohe Temperaturkonstanz durch
innovative Luftfihrung

m Geringer Energieverbrauch durch
optimale Isolierung

m Temperaturbereich regelbar von
Raumtemperatur bis 250 °C

m Sonderausfihrung bis 350 °C

Trocknen mit UV

m Sekundenschnelles Harten durch
UV-Bestrahlung

m Anzahl der Strahler abhangig von
Durchlauf, Lack, Geometrie

m Emissionsspektren auf Lacktyp abgestimmt

m Stand-by-Schaltung, Schleusensysteme

Kiihlzone

m Schnelles Herunterkthlen der Teile
nach dem Trocknen

m Kuhlluftansaugung aus dem Freien oder

mit Warmetauscher als Umluftsystem

Trocknen mit Induktion

m Schnell, sauber und wirtschaftlich

m Sehr genaue Kontrolle Uber Zeit und
Temperatur

m Linien- oder Zangeninduktion fur alle Formen

m Sehrhohe Temperaturen in kurzer Zeit
erzielbar

m Geringer Platzbedarf

Trocknen mit Infrarot
m Bringt Warme direkt ans Ziel
Luft wird nicht erwarmt = energiesparend

Gas oder elektrisch beheizt

Zum Vorheizen, forcierten Abdunsten,
Trocknen

m Nah-Infrarot

17
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APPLIKATIONSTECHNIK AUS EIGENER FERTIGUNG
UND KOMPETENTER SERVICE

Qualitat made in Germany: Das trifft auch auf die Sprimag Applikationstechnik zu, die wir in unserem
Firmensitz in Kirchheim / Teck selbst herstellen und somit optimal auf den Lackierprozess abstimmen
konnen. Dank eigener Teilefertigung konnen wir selbst die ausgefallensten Beschichtungsanforderungen
erfullen, unser grofRes Spektrum an Disensatzen wachst dabei stetig. Auch Sonderanfertigungen und
Spezialdisen stellen aus diesem Grund kein Problem dar. Vom Spritzapparat tber Membranpumpen bis

hin zu kompletten Lackversorgungen bieten wir unseren Kunden mafRgeschneiderte Losungen.

Sprimag bietet eine breite Palette an Service-Dienstleistungen, angefangen bei der Inbetriebnahme,
Uber umfangreiche Schulungsmalinahmen fiir das Bedienungspersonal bis hin zum Kundendienst,

der auch Wartung, Fernwartung und Instandhaltung Gbernimmt. Auch bei langjéhrigen Lackieranlagen

steht Sprimag den Kunden mit Rat und Tat zur Seite: Serviceleistungen sind also garantiert - wie auch

die komplette Versorgung mit Ersatz- und Verschleilsteilen, inklusive der Applikationstechnik. Denn fir

Sprimag gehoren Uberzeugende Produkte und kompetenter Service untrennbar zusammen.
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Maschinenausristungszubehor Lackversorgungen Materialfilter

Das Standardsortiment an Applikationstechnik

und Ersatzteilen finden Sie in dieser Broschire

& e, zum Download:

Service-Kontakt Unsere Service-Leistungen im Uberblick:

Tel: +49 (0) 7021 /579 330 m Ersatzteile = Wartung und Inspektion
Fax: +49 (0) 7021 /579 107 m Prozessanlauf m Fernwartung

E-Mail: service@sprimag.de m Prozessbetreuung m Umbau und Modernisierung

m Schulung und Beratung
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SPRIMAG LACKIERANLAGEN
SPITZENTECHNOLOGIE MIT TRADITION

Seit 1925 nimmt Sprimag eine fihrende Position unter den Systemanbietern flir automatisierte
Beschichtungs- und Lackierlésungen ein. Sprimag entwickelt Anlagen zur funktionellen und
dekorativen Beschichtung von Serienteilen und zur Innenbeschichtung von Metallverpackungen wie
Tuben, Dosen und Getrankeflaschen. Beschichtungsanlagen von Sprimag sind vielfach bewahrt und
gelten als Mafstab fir Qualitat, Prazision und Zuverlassigkeit. Mit der hohen Kompetenz der Mitarbeiter
von der Beratung tiber die Konstruktion, Applikationsentwicklung, Fertigung und Inbetriebnahme bis
zur Nachbetreuung ist Sprimag in der Lage, den Kundenbedarf flexibel, kosteneffizient und in optimaler
Qualitat zu erfullen. Durch permanente Verbesserungen aller Prozessschritte werden die eigenen Leis-

tungen und der Kundennutzen stetig verbessert.

SPRIMAG SPRITZMASCHINENBAU GMBH & CO. KG
KIRCHHEIM-TECK, DEUTSCHLAND
Hauptsitz | Vertrieb | Konstruktion | Fertigung | Entwicklung | Service

SPRIMAG INC. *
WEST CHESTER, USA
Vertrieb | Kofistruktion I Projéktmanagement | Service

~r

g
SPRIMAG INC. N
PUEBLA, MEXIKO
Vertrieb | Service

Y,

Sprimag Sprimag, Inc. Sprimag, Inc.
Spritzmaschinenbau GmbH & Co. KG 9965 Cincinnati-Dayton Road Puebla, Mexiko

Henriettenstralle 90 West Chester, OH 45069 - USA

73230 Kirchheim / Teck - Deutschland Tel.+1(0) 513/779 5730 International: +52 (1) 222 /505 118 3
Tel. +49 (0) 7021/579 0 Fax +1(0) 513/779 573 90 www.sprimag.com

Fax +49 (0) 7021 /417 60 WWW.Sprimag.com info.mex@sprimag.com
www.sprimag.de info@sprimag.com

info@sprimag.de

sprimag

automated coating

Broschiire zum Download:
E‘,I'SIE ms www.sprimag.com/infocenter/downloads
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