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PRODUCT RANGE

HIL-94

HIL-56

HIL-60/62

HIL-46

TGA-250

TGA-250 EVO

HIL-34

HIL-05

CIM-12

FPS

Art

Innenbeschichten
Nasslack

Innenbeschichten
Nasslack

Innenbeschichten
Nasslack

Innenbeschichten
Nasslack

Latexieren

Latexieren und
Inspizieren

Innenbeschichten
Nasslack

Innenbeschichten
Nasslack

Art

Inspizieren

Verpacken

Produkte
Aerosoldosen/

-flaschen

Aerosoldosen/
-flaschen

Tuben

Tuben

Tuben

Tuben

Getrankedosen

Getrankedosen
und -flaschen

Produkte

Aerosoldosen

Aerosoldosen

Geschwindigkeit
Stiick pro min.

bis 250

bis 180

bis 200

bis 180

bis 250

bis 200

350

300 (bis 800 im
Kurzhubbetrieb)

Geschwindigkeit

Stiick pro min.

bis 250

bis 250

Durch-  Langen-
messer bereich
mm mm
20-76 | 70-280
20-66 | 70-270
10-50 | 70-250
10-50 | 70-220
10-50 | 70-220
10-50 | 70-220
52-85 | 85-180
52-66 | 120-260

Durch-

messer

mm

22-66

22-66

Apparate/
Spritzvorgange

9/3-fach

6/3-fach
4 /2-fach

9/3-fach

6/3-fach

3 Spritzapparate
24 Priifkopfe

3/3-fach
2 /2-fach

9/1-fach

Langen-
bereich
mm

max. 300

max. 300



AEROSOLDOSEN, GETRANKEFLASCHEN UND TUBEN | INNENBESCHICHTEN

INNOVATIVE LOSUNGEN
STEHEN IM FOKUS

Der Name Sprimag geniel3t in der internationalen Tuben- und
Dosenbranche einen hervorragenden Ruf. Seit Uber 70 Jahren
beschaftigen sich qualifizierte Ingenieure und Techniker mit
dem Thema Innenbeschichtung. Kundenorientierte Konzepte
stehen dabei immer im Vordergrund. Standig steigende

Produktionszahlen fordern die Umsetzung neuer Ideen.






AEROSOLDOSEN UND GETRANKEFLASCHEN | INNENBESCHICHTEN

HIL-94 FUNKTIONALITAT TRIFFT DESIGN

Die neue Innenbeschichtungsanlage HIL-94 punktet mit hoher Anlagenperformance und optimaler
Wartungsfreundlichkeit, gepaart mit einem frischen Design. Die Maschinenleistung der HIL-94 ist

zukunftsweisend, bis zu 250 Dosen pro Minute kdnnen prazise innenbeschichtet werden.

Geschwindigkeit Durchmesser Langenbereich | Apparate/

ol e Stiick pro Minute mm mm Spritzvorgange

Innenbeschichten Aerosoldosen/

Nasslack -flaschen bis 250 20-76 70-280 9/3-fach



FEATURES

m Schwingungsfreiheit durch robustes
Maschinendesign

Unabhangige Vakuumkreislaufe fiir Maschinen-
Ein- und -Auslauf

Erhohter Bedienkomfort durch direkte
elektropneumatische Ansteuerung der Spritzapparate
Uber HMI

Kirzere Reinigungszeiten durch optimierte
Absaugleistung

Hohenverstellbares und horizontal verfahrbares
Bedienpanel

Kombinationsmoglichkeiten mit verschiedenen
Innenlacktrocknervarianten (1-, 2- oder 3-reihig)

Anlagenausfihrung entsprechend ATEX-Richtlinien

OPTIONEN

Zusatzliche Lackversorgung
Wascheinrichtung Spritzapparateverlangerungen

Speicher 1 Abziehtrommel/Speicher 2 Aufschiebe-
trommel

Energieoptimierungssystem und Vakuumregelung
Zweiter Spritzarm mit Bestlickung
Dosenbodenabsaugung

RFID-Zugangssystem zur Verwaltung von
Berechtigungen

Unterteilung von Apparate-Gruppen in separat
geregelte Lackkreislaufe




AEROSOLDOSEN UND GETRANKEFLASCHEN | INNENBESCHICHTEN

HIL-56 AUS DER SPRIMAG ECOMPACT-LINIE

Die Innenlackiermaschine HIL-56 flr Aerosoldosen besticht durch ihr kosten-, raum- und
energieoptimiertes Anlagenkonzept. Das Gesamtkonzept der ECOMPACT-Linie wird erganzt
durch einen energieoptimierten Innenlacktrockner.

Art Produkte Get%;chwmdl'gkelt Durchmesser Langenbereich

Stiick pro Minute mm mm
Innenbeschichten Aerosoldosen/ bis 180 20-66 20-270
Nasslack -flaschen

Apparate/
Spritzvorgange

6/3-fach
4 /2-fach



FEATURES

m Kompaktes Anlagendesign

m Anlagengeschwindigkeit
bis zu 180 Dosen pro Minute

m 3-fach Lackierung bei 6 Spritzapparaten

m Separate Servoantriebe fir Hub- und
Transportachse

m Bewahrtes Formatteile-Schnellwechselsystem
kompatibel zu HIL-64, HIL-70, HIL-94

m Automatischer Teileauswurf
bei laufendem Produktionsprozess

m Einbaumale angepasst an altere
Bestandsanlagen

m Anlagenausflihrung entsprechend
ATEX-Richtlinien

OPTIONEN

m Zusatzliche Lackversorgung

m Wascheinrichtung Spritzapparateverlangerungen
m Energieoptimierungssystem und Vakuumregelung
m Zweiter Spritzarm mit Bestlickung

m Dosenbodenabsaugung

m RFID-Zugangssystem zur Verwaltung
von Berechtigungen

m Unterteilung von Apparate-Gruppen
in separat geregelte Lackkreislaufe

m Flexible Einlaufkonzepte
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AEROSOLDOSEN UND GETRANKEFLASCHEN | TROCKNEN

DIT DOSEN-INNENLACKTROCKNER
ENERGIESPAREND TROCKNEN

Der Dosen-Innenlacktrockner DIT ist fiir alle Sprimag Innenlackiermaschinen im Bereich der Aerosoldosen
und Getrankeflaschen geeignet. Das Temperaturprofil wird an die optimale Lackpolymerisation angepasst
und sorgt so mit einem hohen Aushartungsgrad flr beste Lackierergebnisse.

FEATURES

m Neues, bauraumoptimiertes Modulkonzept
m Maximale Energieeffizienz

m Sicherer Betrieb durch Uberwachungs- und
Regelsysteme

m Neues Tlrdesign mit neuem Verschlusssystem und
maximierter Warmedammung

m Neue sicherheits- und energierelevante Optionen:
m Trocknergelander

m SESS Sprimag Energy Saving System

m Wegmesssystem zur Spannwellenabsicherung




Trocknertiiren

m Aultenliegende und nachjustierbare
SchlieBmechanik

m Beidseitig grofte Trocknertiren fir eine gute
Zuganglichkeit

Sicherheitsgelander

m Einseitig mit Schienensicherung
oder optional

m Beidseitiges Sicherheitsgelander

Kettenspanner

m Vertikale Gewichtskettenspanner mit praziser
Saulenfihrung

m Horizontale Kettenspanner mit Pneumatikzylinder

Neues Schalensystem

m Lightweight-Schalensystem zur Verlangerung der
Transportkettenlebensdauer

m Schalenperforation zur Vermeidung von Beschadi-
gungen der Dose im fortgeschrittenen Fertigungs-
prozess

£ MATIC Kettenschmieranlage

m Kostenreduktion durch Minimalmengenschmierung

m Schmierung wahrend des Produktionsprozesses
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ALUMINIUMTUBEN | INNENBESCHICHTEN

HIL-60/62 FUR HIGHSPEED IN DER n
TUBENFERTIGUNG

Die HIL-60/62 ist die bewahrte Beschichtungsanlage von Sprimag fiir die Innenbeschichtung von Tuben auf
hochstem Niveau. Die Produktionsleistung erlaubt die Beschichtung von 200 Tuben pro Minute bei 1- und
2-reihiger Ausflihrung der Glih- und Einbrennofen. Dabei wird der gesamte Aluminiumtuben-Durchmesser-
bereich von 10 mm bis 50 mm abgedeckt. Die HIL kann je nach Bedarf mit oder ohne Zwischentrockner
geliefert werden. Die Beschichtung der Tuben erfolgt bei 3-fach Lackierung mit 9 Spritzapparaten.

Geschwindigkeit Durchmesser Langenbereich | Apparate/

Art Produkte Stiick pro Minute mm mm Spritzvorgange

Innenbeschichten

Tuben bis 200 10-50 70-250 9/3-fach
Nasslack




FEATURES

m Separate Servoantriebe fir Hub- und
Transportachse

Initiatorliberwachung der
elektromagnetischen Steuerventile

Bewahrtes Formatteile-Schnellwechselsystem

Automatischer Teileauswurf
bei laufendem Produktionsprozess

Reinigungsfreundliche Edelstahl-Innenverkleidung

Anlagenausfiihrung entsprechend
ATEX-Richtlinien

OPTIONEN

Zusatzliche Lackversorgung

Wascheinrichtung Spritzapparateverlangerungen

Energieoptimierungssystem und Vakuumregelung
Zweiter Spritzarm mit Bestlckung
Absaugeinheit fiir Tuben ohne Membran

RFID-Zugangssystem zur Verwaltung
von Berechtigungen

Unterteilung von Apparate-Gruppen
in separat geregelte Lackkreislaufe

Flexible Einlaufkonzepte




ALUMINIUMTUBEN | INNENBESCHICHTEN

HIL-46 AUS DER SPRIMAG ECOMPACT-LINIE n

Die Innenlackiermaschine HIL-46 fir Aluminiumtuben besticht durch ihr kosten-, raum- und energie-
optimiertes Beschichtungskonzept. Die auf Standardbaugruppen basierende Innenlackiermaschine
wird erganzt durch energieoptimierte Anlagenkomponenten wie Glihofen und Innenlacktrockner.

Geschwindigkeit Durchmesser Langenbereich | Apparate/

Art Produkte Stiick pro Minute mm mm Spritzvorgange
Innenbeschichten Tuben bis 180 10-50 70-220 6/3-fach
Nasslack

14



FEATURES

Kompaktes Anlagendesign

Anlagengeschwindigkeit
bis zu 180 Tuben pro Minute

3-fach Lackierung bei 6 Spritzapparaten

Separate Servoantriebe fir Hub- und
Transportachse

Bewahrtes Formatteile-Schnellwechselsystem

Automatischer Teileauswurf bei laufendem
Produktionsprozess

Einbaumalbe angepasst an adltere Bestandsanlagen

Anlagenausflihrung entsprechend
ATEX-Richtlinien

OPTIONEN

Zusatzliche Lackversorgung

Wascheinrichtung Spritzapparate-
verlangerungen

Energieoptimierungssystem und
Vakuumregelung

Zweiter Spritzarm mit Bestlickung
Absaugeinheit fiir Tuben ohne Membran

RFID-Zugangssystem zur Verwaltung
von Berechtigungen

Unterteilung von Apparate-Gruppen
in separat geregelte Lackkreislaufe

Flexible Einlaufkonzepte




16

ALUMINIUMTUBEN | WEICHGLUHEN UND TROCKNEN

TGO/TIT FUR OPTIMALE TUBENHARTE UND
LACKPOLYMERISATION

Die Tuben werden vor der Innenbeschichtung im Tuben-Glihofen TGO weichgegliht. Nach der Innen-
beschichtung erfolgt der 1- oder 2-reihige Durchlauf im Tuben-Innenlacktrockner TIT, der flr eine
gleichmalige Trocknung des Lackes sorgt. Das Temperaturprofil wird an die optimale Lackpolymerisation
angepasst und sorgt so mit einem hohen Aushartungsgrad furr beste Lackierergebnisse.

FEATURES

1- oder 2-reihiges Schalentransportsystem mit neuer Schalengeometrie

Geringer Verschleifs der Transportkette und Kettenrader durch Kardan-basiertes Antriebskonzept
Gewichts-Kettenspanner, elektrisch Giberwacht

Gute Zuganglichkeit zum Trocknerinnenraum durch grofse Tiiren

4-fach Turverriegelung

Parallele Bewegungsscharniere an den isolierten Trocknertiren

Grolbe, glattflachige Verkleidungstiren an Vorder- und Rickseite

Schnelle und einfache Demontage der Wellen und Kettenrader im Servicefall

TIT

TGO



OPTION
Spaneausblastrommel CBD

m 5Ausblaslanzen
m Gezielte Absaugung der Spane

m Mechanischer, kurvengesteuerter Bewegungsablauf

OPTION
£ MATIC Kettenschmieranlage

Kostenreduktion durch Minimalmengenschmierung

Kein unkontrolliertes Spritzen des Schmiermittels
beim Nachschmieren

Schmierung wahrend des Produktionsprozesses

Sicherstellung des vorgeschriebenen
Kettenschmierintervalls

Prazise Schmierstoffzufuhr tber Spezial-Schmierkettenrad
mit getaktetem Schmierstoffausstol’

OPTION
Vakuumiibergabe

Optimaler Transfer zur Folgemaschine
Teileerkennung

Synchronverstellung

Uberlastsystem mit Initiatoriberwachung
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ALUMINIUMTUBEN | LATEXIEREN

TGA-250 SOLIDE TECHNIK - GANZ OHNE n
FORMATTEILE

Der bewahrte TGA-250 vereint solide Technik mit hoher Maschinenverfiigbarkeit durch den Verzicht auf
formatteilabhdngige Komponenten. Der TGA-250 bringt einen Dichtring am Tubenende auf, um nach dem
VerschlielRen die Dichtheit des Falzes sicherzustellen. Alle von Sprimag gebauten Tubengummierautomaten
mit direkter Latexierung auf dem Transportband lassen sich problemlos in automatische Tubenlinien inte-
grieren und decken das gesamte Geschwindigkeitsspektrum bis 250 Tuben pro Minute ab.

FEATURES

m Maschinenleistung bis 250 Tuben pro Minute

Eigenantrieb Uiber Servomotor

Integrierter Testtubenauswurf

AusgerUstet mit Highend-Schleuderapparat S-540

OPTIONEN

B Maschinenvariante zur Verarbeitung von
Heillsiegellack

Latexierung mit 2 Highend-
Schleuderapparaten S-540 auf
formatunabhangigem Transport-

band
Art Produkte Ge"schwmdl.gkelt Durchmesser Langenbereich App.arate/"
Stiick pro Minute mm mm Spritzvorgange
Latexieren Tuben bis 250 10-50 70-220 2



ALUMINIUMTUBEN | LATEXIEREN UND INSPIZIEREN

TGA-250 EVO PRAZISE LATEXIERUNG n
MIT INTEGRIERTEN PRUFEINHEITEN

Die neue Tubenlatexiermaschine TGA-250 EVO vereint gleich mehrere Produktionsschritte aus verschiede-
nen Sprimag Maschinenldsungen. Die Tuben werden nicht nur latexiert, sondern sowohl pneumatisch als
auch visuell geprift und bei Mangeln direkt ausgeworfen. Dabei ibernehmen drei S-540 Schleuderapparate
mit justierbarer Hubbewegung die Latexierfunktion, sodass durch die langeren Latexierzeiten noch prazisere
Ergebnisse erzielt werden.

FEATURES OPTIONEN

W Maschinenleistung bis 200 Tuben pro Minute m Pneumatische Loch-/Risspriifung durch 24 Priifképfe

bis zu einer Loch-/Rissgréfée von 0,05 mm
m Ausgerlstet mit drei Highend-

Schleuderapparaten S-540 m Visuelles Kamera-Inspektionssystem zur Innenlack-

und Latexierkontrolle als ,offene Plattform®: je nach

m Zusatzlicher Teileauswurf zur Feinjustierung der Kundenanforderung sind unterschiedliche Kamera-
Schleuderapparate bei der Maschineneinstellung systeme maglich

Bestlickung mit 3 Highend-
Schleuderapparaten S-540 fiir
hohe Taktzahlen (bis 200 tpm)

Art Produkte Ge:schwmdl.gkelt Durchmesser Langenbereich Apparate /"
Stiick pro Minute mm mm Spritzvorgange

Latexierenund | bis 200 10-50 70-220 3 spritzapparate

Inspizieren 24 Prifkopfe

19



GETRANKEDOSEN | INNENBESCHICHTEN

LOSUNGEN
FUR DIE ZUKUNFT

Innovativ sein heil3t fiir uns, den standig wachsenden
Marktanforderungen zu entsprechen, Produkt- und
Anwendungstrends friihzeitig zu erkennen und in markt-
und umweltgerechte Losungen umzusetzen. Jahrzehnte-
lange Erfahrung in der Konstruktion und Fertigung

von Innenbeschichtungsanlagen haben den Blick fur
kundenspezifische Anforderungen gescharft. Oberstes Ziel
ist es, langlebige und zukunftssichere Losungen zu liefern,
die auch unter extremen Bedingungen eine hohe Verfiig-
barkeit gewahrleisten. Unsere standigen Neu- und
Weiterentwicklungen garantieren unseren Kunden ein

Maximum an Prozesssicherheit und Zuverlassigkeit.
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GETRANKEDOSEN | INNENBESCHICHTEN

HIL-34 HOHE ZUVERLASSIGKEIT E
BEI HOHER LEISTUNG

Das Baukastensystem der neuen HIL-34 Generation macht die Maschine zu einer hochflexiblen Losung fir
die Innenbeschichtung von Getranke- und Konservendosen. Die Basismaschine ist wahlweise als ,Stand-
alone“-Version oder als ,Table-top“-Version zur Integration in die Linie erhaltich. Auf einer identischen Grund-
maschine kdnnen sowohl Getréanke- als auch Konservendosen innenbeschichtet werden. Durch das Kombi-
nieren von Einzelmaschinen kann die Taktrate an die Liniengeschwindigkeit angepasst werden.

Art Produkte Gg§chW|nd|gkelt Durchmesser Langenbereich App.arate/"
Stiick pro Minute mm mm Spritzvorgange

Innenbeschichten Getranke- und 3/3-fach

Nasslack Konservendosen | -2 92792 85195 2 /2-fach



FEATURES

m 6Vakuumaufnahmen mit oder ohne Zentrierrille

m Biszu 3 einzeln ausschwenkbare und justierbare
Airless-Spritzapparate

Wahlweise erhaltlich als ,Table-Top“- oder
»Stand-Alone“-Version

Fur l6semittelhaltige oder wasserbasierende Lacke
Maschinen kombinierbar in beliebiger Anzahl

Produktionsgeschwindigkeiten bis zu 350 Dosen
pro Minute

Anlagenausfihrung entsprechend
ATEX-Richtlinien

OPTIONEN

Lackversorgung inkl. Lacktemperaturkontrolle

HMI Touch-Panel
Servo-Hauptantrieb

Sprihdruckkontrolle, Spritzzeitsteuerung sowie
Uberwachung des Lackiervorgangs

Dome-Spray-Einrichtung

Anbindung an die kundenseitig vorhandene
Absaugung




GETRANKEDOSEN | INNENBESCHICHTEN

HIL-05 GESCHWINDIGKEIT UND Bn
HUBBEWEGUNG VEREINT

Die Innenlackiermaschine HIL-05 wurde fiir das Innenlackieren von Getrankedosen und -flaschen mit einer
grolben Mantellange im Verhaltnis zum Durchmesser konzipiert und ist besonders flir schlanke Getrankedo-
sen und -flaschen geeignet. Die speziell fir die Anforderungen der Getranke-Verpackungsindustrie entwickel-
te Maschine ist duRerst robust, bietet hohe Verfligbarkeit und erfillt durch die weitgehend in Edelstahl
ausgeflhrte Verkleidung hochste Anspriiche an Hygiene und Reinigungsfreundlichkeit.

Geschwindigkeit Durchmesser Langenbereich | Apparate/

Art Produkte Stiick pro Minute mm mm Spritzvorgange

Innenbeschichten | Getrankedosen 300 (bis 800 im

Nasslack und -flaschen Kurzhubbetrieb) 92766 120-260 9/1-fach




FEATURES

m Rotationsantrieb mit 9 Spritzapparaten

m Hervorragende, gleichmaRige
Beschichtungsqualitat

Hohe Anlagenverfligbarkeit

Hohe Teileausbringung

Erfillt die hohen Anforderungen der
Getrankeindustrie an Robustheit

Garantiert hochste Hygienestandards

Perfekt geeignet fiir Flaschenformen und schlanke
Getrankedosen

OPTIONEN

m Wahlweise Ausristung mit Airless- oder
luftzerstdubenden Spritzapparaten moglich




AEROSOLDOSEN +ALUMINIUMTUBEN | INSPIZIEREN UND VERPACKEN

DAS BESTE KOMMT
ZUM SCHLUSS

Mit den Sprimag End-of-Line und Inspektions-
l6sungen schafft der Lackieranlagen-Hersteller eine
optimale Erganzung zu den Innenbeschichtungs-
anlagen. Unsere jahrzehntelange Erfahrung in der
Prozesssteuerung und -kontrolle gepaart mit dem
Gespur fur Produkt- und Anwendungstrends sorgen
bei den Sprimag Inspektionsmaschinen flir noch
prazisere Priifergebnisse. Als letzten Schritt runden
die vollautomatischen Packlosungen den Prozess in

der Aerosoldosenherstellung ab.

26
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AEROSOLDOSEN | INSPIZIEREN

CIM-12 KAMERABASIERTE END-OF-LINE ﬂ
INSPEKTION FUR MONOBLOC-AEROSOLDOSEN

Dank des High-End Kamerasystems prift die neue CIM-12 Camera-Inspektionsmaschine nach der Umfor-
mung durch die Einziehmaschine sowohl den kompletten Dosenmantel mit Bordel / Gewinde als auch die
bedruckte Mantelflache und transferiert die Aerosoldosen anschlielsend in den vollautomatisierten
Packbereich.

Art Produkte Gg§chW|nd|gke|t Durchmesser Langenbereich
Stiick pro Minute mm mm
Inspizieren Aerosoldosen bis 250 22-66 max. 300

28



FEATURES

m Flexibles Maschinenkonzept zur Integration in das
Auslaufband der Einziehmaschine oder als
Stand-Alone Variante zwischen Einziehmaschine
und Packbereich

Modernes Design bei dufserst kompakten Baumalien

3+ 1 Prifsysteme integrierbar

Solides Antriebskonzept
(Getriebeeinheit + Hauptmotor)

OPTIONEN

m Verschiedene Transfermdglichkeiten
(Einlauf-/Auslauf- / Bypass-Band oder Integration
derVor-/Nachmaschine)

m Inspektion von GrolRdosen bis @80 mm

Die Maschine ist in Bezug auf die Integration von
Inspektionssystemen als offene Plattform konzipiert und
ermoglicht die Nutzung verschiedener Kamera- und Priif-
systeme abhangig von den individuellen Anforderungen.
Gepriift werden konnen:

m Curl- und Schulter inkl. Bedruckung

m Full-Body-Inspektion bis zum Dosenboden

m Bedruckung der Mantelflache

m Loch-/Rissprifung mittels Lichttester
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AEROSOLDOSEN | VERPACKEN

FPS FLEXIBLE PACKSYSTEME “

Mit einer neuen Maschinen- und Anlagengeneration hat sich Sprimag dem vollautomatischen, roboter-
gestltzten Verpacken von Aerosoldosen verschrieben. Dabei kann Sprimag auf Giber 20 Jahre Erfahrungim
Finsatz von verschiedensten Robotersystemen flir komplexe Lackier- und Handlingsaufgaben zuriickgreifen.

Art Produkte Gg§chW|nd|gkelt Durchmesser Langenbereich
Stiick pro Minute mm mm
Verpacken Aerosoldosen bis 250 22-66 max. 300



FEATURES

m Anlagenspezifische Bandzufiihreinheit
FANUC Gruppierroboter R-2000iC
FANUC Transferroboter M-20iB
Schmalz-Greifereinheit
Gruppiertisch

MOSCA Gruppier- und Umreifungseinheit mit
Portalflihrung

OPTIONEN

m Automatischer Palettendispenser

Zwischenlagen- und Deckbrettmagazin

Paletten-Transferbahnen und Paletten-Drehtische
Paletten-Vertikalumreifungseinheit
Robopac Helix Stretch-Wrappingeinheit

Etikettier-Robotereinheit




SPRIMAG LACKIERANLAGEN
SPITZENTECHNOLOGIE MIT TRADITION

Seit 1925 nimmt Sprimag eine fiihrende Position unter den Systemanbietern fir automatisierte
Beschichtungs- und Lackierldsungen ein. Sprimag entwickelt Anlagen zur funktionellen und
dekorativen Beschichtung von Serienteilen und zur Innenbeschichtung von Metallverpackungen
wie Tuben, Dosen und Getrankeflaschen sowie Inspektions- und Verpackungsanlagen. Sprimag
Anlagen sind vielfach bewahrt und gelten als Mafstab fiir Qualitat, Prazision und Zuverldssigkeit.
Mit der hohen Kompetenz der Mitarbeiter von der Beratung Uber die Konstruktion, Applikations-
entwicklung, Fertigung und Inbetriebnahme bis zur Nachbetreuung ist Sprimag in der Lage, den
Kundenbedarf flexibel, kosteneffizient und in optimaler Qualitat zu erfillen.

SPRIMAG SPRITZMASCHINENBAU GMBH & CO. KG
KIRCHHEIM-TECK, DEUTSCHLAND
Hauptsitz | Vertrieb | Konstruktion | Fertigung | Entwicklung | Service

SPRIMAG;, INC. *
WEST CHESTER, USA
Vertrieb | Kohstruktion | Projektmanagement | Service

~r

g
SPRIMAG, INC. N
PUEBLA, MEXIKO
Vertrieb | Service

Y,

Sprimag Sprimag, Inc. Sprimag, Inc.
Spritzmaschinenbau GmbH & Co. KG 9965 Cincinnati-Dayton Road Puebla, Mexiko
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